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1 - CIHAZ OZELLIKLERI :

WF16 ve WF17 Band kantarlari, Dozaj bantlari, Carpma plakalt debimeetre ve Dozajlama Uinitesi kontrolii amact ile
tasarlanmus IEC668 standardina uygun 96x192 mm boyutlarinda enddistriyel bir cihazdr.

@ Remote
@ Local
. Run

@ Ready

@ Program

Resim NO 1

1.1 - CiIHAZ OZELLIKLERI :

On panelde, asetada ézel olarak bastlmus tus alanlart kabartilmus bir én film kullandmustur.
Cihazin 6n panelinde

4 satur ve 20 haneli bir LCD gésterge,

5 adet tustan olusan tus takim,

5 adet LED gésterge yer alur.

On panel gériiniimii Resim No 1 de verilmistir.

GOSTERGE :Gésterge cesitli siirec bilgilerinin gésterilmesinde, programlama ve programlanan bilgilerin gézlenmesinde
kullandur.

Gdstergede calisma sirasinda su bilgiler gosterilir.

Ana Ekran ;

Tartim Tipi =0 -1 - 4 - 5 ise ana ekran

TOTALLIZOR 00000.000
FLOW (t/h)

0.0
ALARM BILGILERI

Flow (t/h) Ortalama debi (bant kantari, dozaj bant kantari, doner tabla, carpma plakali kantar ise
KANTAR TIP : 0-1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11)

Tartim Tipi = 2 veya 3 ise ana ekran

TOPLAM AGIRLIK

ALARM BILGILERi

(kg) Toplam Agurlik (kg) (miktar kontrollii dozaj bandi, ¢carpma plakalt kantar ise
KANTAR TiP : 0-1-2-3-5-6-7-8-9-10-11)
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1. Ekran ;

Tartim Tipi = 0 veya 1 ise ana ekran

FLOW SET POINT (t/h)
0.0
ALARM BILGILERi

Flow set point (t/h) (bant kantar, dozaj bant kantari, déner tabla, carpma plakali kantar ise
KANTAR TiP : 0-1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11)

TT = 2 veya 3 ana ekran

AGSET

ALARM BILGILERi

Alinacak kilogram set degeri (kg) (miktar kontrollii dozaj bandi, carpma plakali kantar ise
KANTAR TIP : 0-1-2-3-5-6-7-8-9-10-11)

2. Ekran ;

Tartim Tipi = 0 veya 1 ise ana ekran

Anlik FLOW (t/h)
0.0
ALARM BIiLGILERi

Anlik Flow (t/h) (Tim tipler) Filtre edilmemis anlik akts degerini gosterir
3. Ekran;

YUK (mm/sn)
0.0
ALARM BILGILERi

Yiik (kg) kantar lzerindeki agirlik degerini gosterir

4. Ekran ;

SEPEED (mm/sn)
0.0
ALARM BILGILERi

Sepeed (mm/sn) Band hizi - doner tabla hiz rpm - carpma plakalt malzeme akis hizt

5. Ekran;

HKB. CIKISI (%)
0.0
ALARM BILGILERi

HKB Cikust (%) Hiz kontrol birimine verdigi ¢ikisdir. %0 ise 0 Hz %100 ise 50 Hz
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6. Ekran;

RESET. TOTALIZER
0.000
ALARM BILGILERi

Resetlenebilir Totalizer (ton) Sifirlanabilir toplayicidir. Ozellikle malzemeli kalibrasyonlarda kullandir:
= tusuna bastlirsa kalibrasyon dncesi sifirlantr. 99999.999 degerine geldiginde otomatik olarak sifirlantr.

7. Ekran;

TOTALIZER
0.000
ALARM BIiLGILERi

Stfirlanamaz Toplay:ct (ton) bu toplayict sadece parametrelerden sifirlanabilir.
Page; Analog Ayarlar - Totalizer Reset - deger 1 yaplir ve Ba tusuna bastlir
99999.999 degerine geldiginde otomatik olarak stfirlantr.

8. Ekran;

LOADCELL INPUT
00000
ALARM BIiLGILERi

Loadcell Input  Yiik hiicresinden okunan deger. Bu deger 0 veya 65535 ise sinurlt gectigi icin Loadcell Alarmu verilir.

9. Ekran;

PREFEEDER CIKISI (%)
0.0
ALARM BILGILERi

Prefeeder Cikist (%) Sistemde kontrollii bir besleyici var ise orana gére bu deger aktif olur.
%0 ise 0 Hz, %100 ise 50 Hz (Tip 0 ve Tip 8 ise gbriinmez)

10. Ekran ;

Tartim Tipi = 0 -1 - 4 - 5 ise ana ekran

VOLUMETRIK FLOW
0.0
ALARM BILGILERi

Volumetrik Flow Volumetrik debi yapilan hesaplara gére olmast gerekene debi. ( Tip O ve Tip 8 ise gbriinmez)

Tartim Tipi = 2 veya 3 ise ana ekran

DEBI SET (t/h)
0.0
ALARM BILGILERi

xxx.x (t/sa) Debi set degeri.
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BPAR = 1 ise ( bagl bunker var ise )
11. Ekran ;

BOSALAN MIiKTAR

ALARM BILGILERi

xxxxx (kg) Otomatik kalibrasyonda bunkerden bosalan miktar (BPAR=1)
12. Ekran;

HESAPLANAN MIKTAR
0
ALARM BILGILERi

xxxxx (kg) Otomatik kalibrasyonda banttan gecen miktar (Hesaplanan agurlik) (BPAR=1)
13. Ekran;

BUNKER KONTROL CIKISI
0
ALARM BILGILERi

xxx,x (%) Bunker seviye kontrol ¢tkist (BPAR=1)
14. Ekran ;

BUNKER AGIRLIGI

ALARM BILGILERi

xxxx (kg) Bunker agurligt (BPAR=1)

1.2 - ARIZA KODLARI :

Gostergenin alt hanesi ariza kodu ile ariza mesajint gosterir.

Bu mesajlar;

LOADCELL ALARM. Yiik hiicresinden alinan bilginin sinirlar disinda oldugunu gosterir. (Tiim tipler)

ACIL DUR. Acil dur sinyalinin geldigini gésterir. (Tip O ve 8 disinda tiim tiplerde)

TOLERANS ALARM. Debi degerinin istenen debiye gore tolerans disinda oldugunu gésterir. (Tip O ve 8 disindaki tim
tiplerde)

DEBI ALARM. Bant hizi maksimuma ulastigi halde istenilen debiye ulastlamadigint gésterir (malzeme yok). (Tip 0 ve 8
disindaki tiim tiplerde)

BANT KAYDI. Bandin kaydint gésterir. (Dozaj bantlarinda)

SPEED ALARM. (Dozaj bandi ve déner tabla birimlerinde)

MOTOR ALARM. Motor termik arizasint veya HKB fault gosterir.(Tip 0 ve 8 disindaki tiim tiplerde)

COMM. ALARM. iletisim yapilamadigint gésterir. (Tiim tiplerde)

OT. CAL. TOLERANS DISI. Otomatik kalibrasyon sonucu tolerans disinda. (tiim tiplerde)

PATINAJ ALARM. (Dozaj bantlarinda)

Gostergede programlama ve parametrelerin gosterimi sirasinda gosterilen bilgiler programlama béltiimiinde verilmistir.

1.3 - iSLEM LEDLERI :

Cihaz éniinde yer alan5 adet LED cihazin islem durumlarint gésterir. Bunlar;

Remote : Cihazin Remote (uzak) kontrolde oldugunu gésterir.

Local : Cihazin lokal (yakin) kontrolde oldugunu gésterir. Yanip sonliyor ise manuel kontrolde oldugunu gésterir.
Run : Cihazin islemde oldugunu gésterir.

Ready : Cihazin islem icin hazir oldugunu gésterir.

Program : Cihazin programlama isleminde oldugunu gésterir.
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1.4 - TUSLAR:

Cihaz éniinde yer alan 5 adet tus ve islevleri sunlardur;

Asagi, azalt tusu: Normal gbsterimde ekran degistirmede, programlama strasinda girilecek degeri azaltmak icin ve
Manual kontrolde c¢ikis gdsterimi sirasinda ¢ikist azaltmak icin kullandur.

Yukari, artis tusu: Normal gosterimde ekran degistirmede, programlama sirasinda girilecek degeri artirmak icin ve
Manual kontrolde c¢ikis gdsterimi swrasinda ¢ikist artirmak icin kullandur,

Saga, Basla tusu: Yakin ¢calisma durumunda islem baslatmada ve set girmede,programlama ve manual ¢calismada
izleme durumunda bir sonraki ekrana ge¢mede kullanilir. [¥] tusu ile birlikte basildiginda programlama islemine girmede
kullandur.

Sola tus: Programlama isleminden ¢tkmada, normal gbsterimde ortalama debi ekranina dénmede ve [=] tusuna birlikte
basildiginda uzak/yakin calisma durumunu degistirmede kullantlr.
& Dara tusu: Programlama islemi sirasinda otomatik dara ve kalibrasyon islemlerinde, yakin ¢alismada islem durdurmada
ve toplayiclart sifirlamada kullaniir. Yakin calisma durumunda [=] ile birlikte basildiginda Manual ¢calismaya ge¢gmede veya
Manual ¢alismadan ¢tkmada kullandur.

TT=2 veya 3 ise ana ekran

Miktar kontrollu birimlerde alinan malzemeyi sifirlamada kullandur.
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1.5 - CIHAZ BAGLANTILARI:

PCWFO1 iki karta sahip olup bunlardan birincisi islemci kartu ikincisi ise saytsal giris ¢tkis kartudir. Asagida islemci kartinda

yer alan klemenslerin islevleri verilmistir.

| _T_1-|_ by 1 _l_'_m_.:‘_ﬂ_u__!_s{‘i_ |
Flm[4 e ajol+ et = clola=[&= 6|&]=8=¢]=]=+]+ =4

islemci karti klemensleri: (Dojaz bandt / Band kantar,, Carpma plakali debimetre)

K.no ISLEV ACIKLAMA
1]1F
2 | N Calisma Gerilimi Baglantilan
3 | Toprak
4 | INPUT 1 Patinaj sensorii / Band/CPK calis
5 | INPUT 2 Hiz girisi
6 | INPUT 3 Acil dur / Anza sil
7 | + Ortak 24V+
8 | OUTPUT 1 Calis / Calisiyor
9 | OUTPUT2 Toplayic1 pulse ¢ikisi
10 | OUTPUT3 On Besleyici Calis
11 | OUTPUT 4 Ready (hazir)
12 | -Ortak 24V-
13 | (C) GRAUND
14 | (A) TRXA RS-485 Hatt1 Baglantilan
15 | (B) TRXB
13 2:2:23 g:t}: 1 :;)) Kontrol ¢ikisi (TIP 0-8 ise anlik debi)
12 ﬁ:g:g: 8::: ; :;)) Ortalama Debi Cikisi
g? ﬁ:g:g: 8::: g :T)) On besleyici kontrol cikist (TIP 0-8 ise ortalama debi cikisi)
22 | Analog Giris (+) .
23 | Analog Giris (-) Set Girlsi
24 | Loadcell (EXC+)
25 | Loadcell (EXC-)
26 | Loadcell (SIG-)
27 | Loadcell (SIG+) Yiik Hicresi Baglantilan
28 | Loadcell (SENSE+)
29 | Loadcell (SENSE-)
30 | Loadcell (Shield)
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Saytsal Giris-Cukis kartt terminalleri: ( Dozajlama Birimlerinde)

K.no iSLEV ACIKLAMA
24V Giris G1kis Kart1 Beslemesi
+ 24V + § >
01 Sayisal Cikis 1 Calisiyor
02 Sayisal Cikis 2 Besleyici calisiyor
03 Sayisal Cikis 3 Debi arizasi
04 Sayisal Cikis 4 Hiz ariza
05 Sayisal Cikis 5 Band kaydi ariza
06 Sayisal Cikis 6 Acil dur anza
o7 Sayisal Cikis 7 Agirhk anza
08 Saysal Cikis 8 Tolerans ariza
09 Sayisal Cikis 9 Remote (uzak)
010 Sayisal Cikis 10 Sifir ariza
o11 Sayisal Cikis 11 Motor ariza
012 Sayisal Cikis 12 Otomatik kalibrasyon basladi
013 Sayisal Cikis 13 Kal. Tolerans icinde
014 Sayisal Cikis 14 Kal. Tolerans disinda
015 Sayisal Cikis 15 Patinaj Arizasi
116 Sayisal Giris 16 Bunker dolumu durdu
115 Sayisal Giris 15 Local hiz azalt
114 Sayisal Giris 14 Local hiz artir
113 Sayisal Giris 13 Oto. kalibrasyon basla
112 Sayisal Giris 12 Miktar sifirla tt=2-3 ise
111 Sayisal Giris 11 Bant kaydi
110 Sayisal Giris 10 Anza reset
19 Sayisal Giris 9 Toplayici reset
18 Sayisal Giris 8 Local
17 Sayisal Giris 7 Remote
16 Sayisal Giris 6 Besleyici ariza
15 Sayisal Giris 5 Besleyici calisiyor
14 Sayisal Giris 4 Motor ariza
13 Sayisal Giris 3 Motor calistyor
12 Sayisal Giris 2 Kilit
11 Sayisal Giris 1 Start
Harici baglantilar yaplip cihaz enerjilenince cihazin gostergesinde
OWF 1.7 L
TARTIM BIRIMI

iletisi birkag saniye sireyle izlenir ve cihaz normal ¢alisma durumuna geger. Cihaz ilk defa kullanima alintyorsa cihazin
istenilen sekilde calismast i¢in gerekli parametrelerin girilmesi ve kalibrasyonlarin yapimast gerekir.

Free Running Roll ldlers Weigh Sensor Transmission Roll

Tipik dozaj band yerlesimi
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2. Programlama:
. . . o _4FLOW (t/h) ‘
Programlama islemine girmek icin [¥] ve 2] tuslarina aynt anda bastlir. Bu 0.0
islemden “Program” ledi yanar, géstergeye
*SIFRE GIRIl;Ig ‘
ASAGI/YUKARI TUSLARI I
ILE SIFREYI GIRINIZ!
0
*KALIBRASYON +Kalibrasyon
1
iletisi ve “0" yazilarak sifre degeri sorulur. Cihazin sifre degeri fabrika ¢tkisinda
“0" dir. [=] ve [&] tuslar ile sifre degeri girilip [3] tusuna basilirsa, Programa giris ¢K°"F'G”RASY°N FKonﬁgUrasyon

ve sayfalar asagida tipik olarak verilmistir.

2.1 SAYFA = Kalibrasyon béliimiine girilir.

ASAGI/YUKARI TUSLARI
ILE SAYFA SECINIZ

KALIBRASYON

ve [z] tuslar deder degistirme [3] tusu ile girilir.

Bu béliimde; (Kalibrasyon yaptlacak ise cihaz yakn (local) moda
alinmalidir. Remote modda kalibrasyon yapilamaz.)

KALIBRASYON SEKLI

ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir. Kalibrasyon
tipi O ise kalibrasyon zinciri ile, 1 ise agurlik ile kalibre edilir.

SPEED SET DEGERI

0.0

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.
Bant kantart ve dozaj bandi uygulamasinda ekrana;

4 1

<_BAN

T OLCU DEGERLERI olcu
LBant olci

‘_KON

[y
TROL AYARLARI Kontrol
FAya rlan

4 1

Programdan cikis

)

b

%iKALIBRASYON ‘

KALIBRASYON SEKLI
"+ 0

‘_PEED SET DEGERI ‘
-
*EKONFIGURASYON YUKU ‘
-

‘ >~

4DARA KALIBRASYONU ‘
<- |
‘__FrUK KALIBRASYONU ‘

!

v
HATA DUZELTME DEGER
Ne] |

xxxx.x (mmy/sn) : Kalibrasyon isleminin yapulacagt hiz degeri ekrana gelir. Hiz sensorii kullanilmayan sabit hizli
uygulamalarda bu degere konveyor hizt girilir. (KONFIGURASYON/MAKSIMUM SPEED=0 durumu)

Doner tabla uygulamasinda ekrana;
xxxx.x (rpm) : Kalibrasyon isleminin yapilacagt hiz degeri gelir.

I degerleri

<[ X{NALOG AVARLAR L[5, Analog Ayarlar
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Carpma plaka uygulamasinda ekrana;
xxxx.x (mm/sn) : Carpma plakalt sistemlerde kalibrasyon hizt olarak kullanimaz. Malzemenin akis hizt asagidaki hesaba
gore girilir. Ana ekranda (hiz) bu deger goériiliir.

\I (9,81*ylikseklik metre*2) x 1000 = malzeme akts hizt (mm/sn)

Yiikseklik: carpma plakanin merkezi (loadcell baglant: mili merkezi) ile Ust besleme (helezon veya havali bant) altt arasindaki
6lciim (metre)

KALIBRASYON YUKU(kg)

0.000

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xx.xxx : Kalibrasyon isleminde kullanitlacak agurlik degeri ekrana gelir.

KALIBRASYON SEKLI: “0" secilmis ise; xx.xxx (kg/dm) ise kalibrasyon icin kalibrasyon zinciri kullaniur. Kalibrasyon
zincirinin 1 desimetre (10 cm’nin agurligt girilir (kalibrasyon zincirinin lizerinde yazili deger).

KALIBRASYON SEKLI: “1" segilmis ise; xx.xxx (kg) ise kalibrasyon icin kalibrasyon agurligt kullanlir. Kalibrasyon
agurliginin tamamu agurlik olarak girilir (kalibrasyon agurliginin lizerinde yazili deger).

111! Loadcell kapasitesi yiiksek ve agirlik az ise YUK KALIBRASYONU hesaplanamaz bu gibi durumlarda
KALIBRASYON SEKLI : “0" secilmelidir. !1!!

DARA KALIBRASYONU

0

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : Kantar dara degeri gésterilir. Kullanict kantar bos iken & tusuna basar ise kantarin sifur degerini alir bu islemi
birkac defa yaparak degerin degismedigine emin olmakta yarar vardir aksi halde mekanik yap: kontrol edilmeli ve
dokunan bir yer olup olmadigi kontrol edilmelidir. Kullanici [3] tusu ile bir sonraki parametreye gelir.

YUK KALIBRASYONU

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : Kantar ytik kalibrasynu goriiliir. Kullanict kantar lizerine KALIBRASYON YUKU parametresinde belirttigi
miktarda agurligt koyar (zincir veya agrlik), & tusuna basar ise kantarin kalibrasyonunu yapar. Bu béliimde ekrana
gelen deger bir carpan faktoriidiir. Bu islemi birkac defa yaparak degerin degismedigine emin olmakta yarar
varduwr aksi halde mekanik yapt kontrol edilmeli ve dokunan bir yer olup olmadigt kontrol edilmelidir.

HATA DUZELTME DEGERI

0.000

ve [z] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

x.xxx Kantar diizeltme katsayisudwr. Kullanict ilk devreye alma asamasinda bu degeri 1.000 olarak girer. Kantar
lizerinden gecen malzeme harici bir kantarda tartildiktan sonra cihazdan gegen totalizer ile karsilasturiir.

Harici kantar 5000 kg, Cihaz totalizer 5000 kg ise 5000/5000= 1.000 dur.

Harici kanrar 5100 kg, Cihaz totalizer 5000 kg ise 5100/5000= 1,020 degeri girilir.

Harici kanrar 5000 kg, Cihaz totalizer 5100 kg ise 5000/5100= 0,980 degeri girilir. Bu girilen degere gére kantar kendini
diizeltir. Hata orant ortadan kalkmus olur.
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2.2 SAYFA = Konfigurasyon béliimiine girilir. Bu béliimde;

ASAGI/YUKARI TUSLARI
ILE SAYFA SECINIZ

KONFIGURASYON

ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile girilir.

DIL/LANGUAGE

TURKCE

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.
DIL TURKCE : Kullaniacak dil gosterilir.

REMOTE GOSTERGE

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.
REMOTE GOSTERGE x : Tip ekrana gelir.

0 ise Normal Band Kantart veya Dozaj Bandi

1 ise Uzak Gosterge Master (Bilgi ister,)

2 ise Uzak Gosterge Slave (Hattan gelen bilgiyi alir)

KANTAR TIPI

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

TIP x :Tip ekrana gelir.

TIP = 0 ise Band Kantart calisma sekli,

TIP = 1 ise Dozaj band! ¢calisma sekli olup tiim girisleri kendi lizerinden okur.

TIP = 2 [se Dozaj bandi calisma sekli olup RS 485 iletisim hattt (izerinden
kumanda edilir.

Profinet veya profibus iletisim ise 2 secilmelidir.

TIP = 3 ise Dozaj band calisma sekli olup RS 485 iletisim hattt (izerinden kumanda
edilir ve giris ve ¢ikislar iletisim hattt lizerinden alinir ve verilir (profibus ¢tkisly).

TIP = 4 (se Dozaj band: Lokal cevirici ¢alisma sekli.

TIP = 5 (se Doner tabla ¢alisma sekli olup tiim girisleri kendi lizerinden okur.

TIP = 6 Ise Déner tabla calisma sekli olup RS 485 iletisim hattt iizerinden kumanda
edilir.

TIP = 7 ise Déner tabla calisma sekli olup RS 485 iletisim hattt lizerinden kumanda
edilir ve giris ve cikislar iletisim hattt lizerinden alinir ve verilir (profibus ¢ikisly).

TIP = 8 ise Carpma plakalt debimetre calisma sekli,

TIP = 9 ise Carpma plakali dozaj linitesi calisma sekli olup tiim girisleri kendi
tizerinden okur.

TIP = 10 Ise Carpma plakali dozaj (initesi calisma sekli olup RS 485 iletisim hattt
lizerinden kumanda edilir.

TIP = 11 ise Carpma plakalt dozgj (initesi ¢calisma sekli olup RS 485 iletisim hatt:
lizerinden kumanda edilir ve giris ve ctkislar iletisim hattt tizerinden alinur ve verilir
(profibus ctkisly).

Programdan cikis

A

ﬁKONFIGURASYON ‘

*DILILANGUAGE ‘
¢

._{REMOTE GOSTERGE ‘
|

" {KANTAR TIPI ‘
[] .

ARTIM SEKLI
%1 |

‘_ *NOKTANIN YERI ‘

{MINIM UM FLOW ‘
'

'_+MAKSIMUM FLOW ‘
-
{MAKSIMUM SPEED ‘ .

{MINIMUM YUK ‘ .
-

=
._{KGIPULSE ‘
=

% {PULSE SURESI ‘ .
.

{smo PARAMETRESI ‘

‘_+LOADCELL TIPII ‘
=

'_+COMMINIC ATION ADRES‘

'_{BAUD RATE ‘
;

{PARITY ‘
=

%lFRE ‘

«{0}-
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TARTIM SEKLI

ve [=] tuslar deder degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

TARTIM SEKLI x : Tartim tipi ekrana gelir.

0 ise tartim sekli rulo tartumdur (Normal Band Kantari, Dozaj Bandi, CPK).

1 ise bandin komple tartilmast (Dosimat tiplerinde de tartim sekli=1 girilir).

2 ise tartim sekli rulo tartum miktar kontroliidiir (Normal Band Kantari, Dozaj Bandi, CPK)
3 ise band komple tartilmali miktar kontrollii seklindedir.

4 ise tartim gekli rulo tartum 2. analog ctkistan oran cikisle.

5 ise band komple tartiimali 2. analog ¢tkistan oran cikisli.

(tartim tipine gbre ana ekran mod degistirir. 2. sayfada gdsterilmistir.

NOKTANIN YERI

ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

x : Debi gdsteriminde noktann yeri ekrana gelir. 1 ile 3 arasinda belirlenebilir.

MINIMUM FLOW

0.0
ve [7] tuslar deger degistirme [»] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

xxxx.x (t/h) : Debi alt sinir degeri gésterilir. Bu degerin altinda toplayict toplama islemi yapmaz.(tip:0,8)
Bu degerin altinda set degeri verilmis ise sistem start almaz.(tip:1,2,3,4,5,6,7,9,10,11)

MAKSIMUM FLOW

0.0
ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

xxxxx (t/h) : Debi 6lciim araligi gésterilir. Debi ¢ikist bu degere gére dretilir(2. analog ¢ikis). Bu degerin lzerinde lokal set
verilemez.

MAKSIMUM SPEED

0.0
ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

xxxx.x (mmy/sn) :Maksimum hiz degeri gésterilir (déner tablada rpm). 0 girilir ise bant hizi okumaz ve Kalibrasyon Hizt
degerini hiz degeri olarak alir.(Kalibrasyonda speed set dederi ayarlandiktan sonra Ana ekran HIZ degeri)
Carpma plakali tiplerde 0 girilmelidir.

MINIMUM YUK

ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

xxxxx (kg) : Band (izerindeki minimum agurlik degeri gésterilir. Bu degerin altinda debi arizast verilir.

KG/PULSE

ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

PULS xxxxx : Kac kilogram (kg) malzeme gectiginde toplayict pulse verilecegi bilgisi goriiliir.
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PULSE SURESI

0
ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xx.x : Kullanictya pulse siiresi sorulur. 0.1 100 ms dir. Maximum 2.0 saniye ayarlanabilir. Pulse rélesinin cekili kaldigt
stiredir.

SILO PARAMETRESI

0
ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

x : Cihaza bagli bunker olup olmadigt gésterilir. 1 ise bunker vardtr. Kullanict ve tuslart ile bunker var ise bu
parametreyi 1 yapar, yok ise 0 yapmalidir. Bunker var ise cihaz (clinci bir karta sahip olmalidur.

LOADCELL TIPI mV/V
0

ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

x : Load cell faktorii goriliir. LC = 1 (1 mV/V), LC=2 (2 mV/V) ve LC= 3 (3 mV/V) load celler icin segilmelidir. Cihaz
secilen bu degere gére kazancint ayarlamaktadur.

COMMINICATION ADRESI

0
ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

x : Cihaz adresi sorulur. Cihaz iletisim yapmayacak ise bu adres “0” olarak secilir ve tusu ile bir sonraki parametreye gelir. 1
ile 31 arasinda secilebilir.

BAUD RATE

38.4 kBaud
ve [7] tuslar deger degistirme (3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

x : lletisim hizi ekrana gelir. Cihaz iletisim yapacak ise bu deger 9.6 ile 115.2 kbaud arast bir degerde secilebilir ve tusu ile bir
sonraki parametreye gelir.

PARITY

CIFT PARITE
ve [z] tuslar deder degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

Cihazn iletisim paritesi PARITESIZ, TEK PARITE ve CIFT PARITE olarak ayarlanabilir.

SIFRE

ve [z] tuslar deder degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

Programlama islemine girerken sorulan sifrenin degeridir. 0 ile 9999 arasinda ayarlanabilir. Programlama islemine
hatalt sifre ile girilirse bu parametre izlenebilir , parametrelerin degistirilmesi engellenir.
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2.3 SAYFA = Bant élcii degerleri béliimiine girilir.

Programdan cikis

ASAGI/YUKARI TUSLARI :}BANT OLCU DEGERLERI ‘
ILE SAYFA SECINIZ
BANT OLCU DEGERLERI S —
- S
ve [z] tuslar deger degistirme [3] tusu ile girilir.
” WOLCUM MESI:FESI ‘
Band kantari ve dozaj band ¢calisma sekli icin; t
Carpma plaka uygulamalarinda BANT OLCU DEGERLERI sayfast
actlmaz. » WHIZ CARPANI ‘
i
BANT SONSUZ BOYU (m)
<_4SPEED PULSE/DEVIR ‘
0.00 i
ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir. "{'SL'P PARAMETRES! ‘
xxx.xx (m) : Band boyu gériiliir. Band boyu noktadan sonra 2 hane ile gosterilir.
Band boyu bandin komple boyu (sonsuz boy)olarak girilmelidir (konveyér boyu {-SL“’ RIS ‘
degil). =

OLCUM MESAFESI (mm)

0

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

x00xx (mm) : Olciim mesafest degeri gosterilir. Olciim araligi tartum tipi 0 ise 6lciim alanindaki agirligin dogru okunmast
icin gereklidir ve 6l¢iim rulosu éncesi ve sonrasinda yer alan iki rulonun arasindaki mesafenin yarisina esittir. Tartum tipi

1 olan komple bandin tartildigi tiplerde bu deger debi hesabt icin 6nemli bir faktér olup malzemenin band (izerinde
yayildigt bélgenin uzunlugudur. Dosimat tiplerinde bu deger malzemenin yayildigi bélgenin uzunlugunun yarist olarak
girilmelidir.

' Measuring Roll | Belt

[t I"“-. . -"'f_"-.l -
O OO
Idier  ldler
: 2x0A .
HIZ CARPANI
0

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : Hiz faktori gériliir. Hiz faktérd, alinan devir bilgisi ile band hizt arasindaki iliskiyi belirleyen faktér olup,
HF = 100 x bilginin alindigt teker cevresi (HF = 100 x 3.14 x r)

Dozaj bandlarinda hiz bilgisi genelde motor lizerinden alinmaktadur bu durumda;
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Transmission
/ Rell _
Gear Box _f nz |

HF = 314000*r/(Nout/Nin) olup,
r tambur yart capt (m)
Nout/Nin rediiktor giris/ctkis orandir.

SPEED PULS/DEVIR

ve [] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxx : Hiz 6lciimiinde kullantlan dénen parcanin bir turunda lirettigi pulse sayist girilir.

1. SLIP. PARAMETRESI

0000

ve [] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxx : Motor sensérii orant gértliir. Bu deder kalibrasyon dncesi stfirdan farkl bir deger segilir ise kalibrasyon esnasinda
otomatik olarak hesaplanir. tusu ile bir sonraki parametreye gelir.

2. SLIP. PARAMETRESI

0000
ve [] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxx : Arka tambur sensérii orant goriiliir. Bu deder kalibrasyon dncesi sifirdan farkl bir deger secilir ise kalibrasyon
esnasinda otomatik olarak hesaplanur. tusu ile bir sonraki parametreye gelir.
Calisma siwrasinda SLIP1 veSLIPt 2 pulse saytst tutmaz ise patinaj alarmu verilir.

Doner tabla calisma sekli icin BANT OLCU DEGERLERI;

DOLU ALAN (%)
0.0

ve [] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxx.xx (%) : Déner tablanin dolu olan béliimiintin yiizdesi gértliir.(malzeme giris ve cikis arasindaki boliimiin tam tura
orant)

HIZ CARPANI

ve [] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : Hiz carpant goriiliir. Hiz faktérd, alinan devir bilgisi ile déner tabla hizt arasindaki iliskiyi belirleyen faktordiir.
HF = 60000 x Nout/Nin olup,
Nout/Nin rediiktor orandir.

SPEED PULS/DEVIR

ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxx : Hiz él¢timiinde kullanian dénen parcantn bir turunda Urettigi pulse sayist gériiliir.
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2.4 SAYFA = Kontrol ayarlart
Programdan ¢ikis
ASAGI/YUKARI TUSLARI Iy
ILE SAYFA SECINIZ KONTROL AYARLARI
——fomosmm

KONTROL AYARLARI ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile girilir.

A - sy . .. ..{F'-OW TOLERANS ‘
béliimiine girilir. Bu boliimde yer alan parametreler Dozaj bandlari, doner tabla —_—
ve Carpma plaka icin kullaniir. Band kantarlart icin bu parametreler 0
girilmelidir. '_+KONTROL i ‘

~

FLOW TOLERANS 12

'_+PREFEEDER TIPI ‘
0.0 ve [#] tuslar deger degistirme (3] tusu ile
sonraki ekrana gecilir. v
N 4FILTRE ‘
xx.x (t/sa) :Debi kontrol toleranst gériiliir. Bu girilen degerin altinda besleme yapulir ise debi i
alarm , (stiinde ise tolerans alarm tretilir.
‘_%DAPTIF KONT. FAKT. ‘
1 >z
KONTROL TIPI =
iz =
o C. . . ‘_ IKONTROL P1
0 ve [] tuslar deger degistirme [3] tusu ile { , ‘
sonraki ekrana gecilir.
. . [ % KONTROL P2 ¥
x :Kontrol tipi : ‘
0 ise: Fuzzy kontrol (P1-P2-P3 parametreleri aktif) -
1 ise: Adaptif kontrol(FACTOR aktif. Bant hiz kontroliinii cihaz kendi L5 {KONTROL - ¥ ‘
hesaplar,) .
2 ise: On besleme kontrollii bant kantart adaptif kontrol Hiz sabit
besleyici kontrollu +{PREFEEDER CIKIS ORAN ‘
PREFEEDER TIPI '_PREFEEDER ORANI BIAS ‘
0 ve [] tuslar deger degistirme [3] tusu ile [=]
sonraki ekrana gecilir. e [*] {pREFEEDER TIPI ‘
X : Besleyici tipi
0 l:se: Lineer (helezon, hLIcr? tekeri, dozaj bar{df) o %] {,REFE. e ‘
1 ise: Dozer vals kullanddiginda ve Kontrol tipi 2 segildiginde ..
i
‘_+PREFE AGIRLIK TOL. ‘
FILTRE L hd
. oo . v
0 ve [] tuslar deger degistirme [3] tusu ile ‘_ﬁPREFE AGIRLIK BIAS ‘
sonraki ekrana gecilir.
xx : Filtre. Anlik debi hesabinda(kontrolde kullanilan debinin hesabinda kullanilan ortalama %] {FAZ._A MIKTARI ‘
stiresi) Loadcelden gelen bilginin (6rnek 5 se¢ilmis ise) 5 okumanin ortalamasunt alur.
Q
‘v =
‘_+PREFEEDER F:-\KTORU ‘
|
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ADAPTIF KONT. FAKT.

0

WEF17

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : Adaptif kontrol faktériinii cihaz kendi hesaplar.

KONTROL P1

ve [=] tuslar deder degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

P1  xxxxx (t/sa) : 1. Kontrol parametresi gériiliir. Bu parametre sistem kapasitesinin % 25 i olarak girilebilir (Kontrol

tip 0 ise gecerlidir).

KONTROL P2

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

P2 xxxxx (t/sa) : 2. Kontrol parametresi gériiliir. Bu parametre sistem kapasitesinin % 10 u olarak girilebilir (Kontrol

tip O ise gecerlidir).

KONTROL P3

P3 xxxxx (t/sa) : 3. Kontrol
tip O ise gecerlidir).

ve [=] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

parametresi goriiliir. Bu parametre sistem kapasitesinin % 5 i olarak girilebilir (Kontrol

PREFEEDER CIKIS ORAN

0.0

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : Prefeeder besleyici cikis orant gésterilir. On besleyici yok ise bu deger 0 olarak girilmelidir. Bu faktér én besleyici

verir.
Bakiniz Ornek 1)

ctkistnt kontrol ctkistnin PREFEEDER FAKTORU ile belirlenen oraninda calisilan set degeri ve dozaj band kapasitesine gére

PREFEEDER ORANI BIAS

0

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : On besleyici ctkis bayast gésterilir. On besleyici yok ise bu deger “0” olarak girilmelidir. Bu faktér 6n besleyici ¢tkistnin
PREFEEDER FAKTORU parametresi ile kontrolii yaptliyor ise ¢tkis hesabinda kullanian bayas degeridir.

PREFEEDER TIPI

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

x : On besleyici cikist tip secimi O ve 1 olarak secilebilir.
0 ise Prefeeder cikist = Kontrol ctkist x (Prefeeder ctkis oraniy/100)

1 ise Prefeeder ctkist = Kontrol

cikist x (Prefeeder faktorii x Debi set / Debi range + Prefeeder bias) /100

Sayfa - 18|



O=LDEL_ WF17

PREFEE.AGIRLIK SETI

0.0
ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxx.xx (kg) : Prefeeder kontroliinde kullanilacak agirlik set degeri goriiliir. Kullanict én besleyici kontroliinii isterse

kantar lizerindeki agirligt kontrol ederek yapabilir. Bu durumda buraya kantar lizerinde tutmak istedigi agurlik degerini girer.
On besleme sistemi yoksa bu deder 0 olarak girilmelidir. Prefeeder ¢ikis oranu sifirdan farklt secilmis ise bu durumda
agurlik Agurlik set dederini gectiginde besleyici tizerinde fazla mal yigilmast oldugu icin 6n besleyici cikist kesilir.

PREFEE.AGIRLIK TOL.

0.0
ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

xxx.xx (kg) : Prefeeder kontroliinde agurlik kontrolii kullanimast durumunda gerekli olan agirlik toleranst

goriiliir. Adurlik dederi toleranst icinde ise ctkis degismez. On besleyici yoksa veya Prefeeder faktérii sifirdan farklt ise bu
deger kullanilmaz. Prefeeder faktorii=0 girilmelidir. Prefeeder faktorii=0 ise ve agirlik kontrolii kullantwor ise bu deger
én besleyici 6lii bandudir ve bu aralikta ctkis degismez. Ornegin Prefeeder agurlik set=20 kg ise ve Prefeeder agurlik
toleransi=1 kg ise band (lizerindeki agirlik 21 kg ile 19 kg arasinda ctkis degismez.

PREFEE. AGIRLIK BIAS

0

ve [#] tuslar deger degistirme [<] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxx.xx (kg) : On besleme sisteminin kontroliinde yalniz agurlik kontrolii kullaniiyor ise bu durumda Prefeeder agurlik set
agurlik degeri Agurlik Bias den kiiclik ise cikis %0.2 biiyiik ise % 1 degistirilir ve bu sekilde agurlik sabit tutulur. PRE.
Ctkis Oranu sifirdan farkli ise agurlik kontrolii kullanidmayacagt icin bu deger=0 girilmelidir.

FAZLA MIKTARI

ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

FAZLA xx (kg) : Miktar kontrollii tartim tipi segildiginde tartim sonucunda fazla giden malzeme var ise bu fazlalik bu
parametreye kilogram olarak girilir. Bir sonraki tartimda set degerinden bu miktar kadar énce stop edilir.

ON BESLEYICI FAKTORU

0
ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xx.xx (%) : Prefeeder sistemi kontrol faktérii aslinda cihaz tarafindan hesaplanan bir parametre olup ilk devreye giriste
sistemin istenilen set degerine kolay ulagmast icin kullanian bir parametredir. On besleyici yok ise bu parametre sifir
girilmelidir. Kullanict [=] ve [#] tuslart ile istedigi degeri secer ve [3] tusu ile bir sonraki parametreye gelir.
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2.5 SAYFA = Analog Ayarlar

ASAGI/YUKARI TUSLARI Programdan cikis
ILE SAYFA SECINIZ $ oS
o e g . T A
ANALOG AYARLAR ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile girilir. r———ﬂ“" ALOG AVARLAR ‘
I >z
béliimiine girilir. (tiim tipler icin ortak parametrelerdir) Bu boliimde;
ICIKIS ORANI
4'+ i 0 ‘
CIKIS ORANI
0 ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ‘_ﬂREMOTE SET ZERO ‘
ekrana gegilir. t =
ge¢
xxxxx : TT=4 veya 5 ise 2. analog c¢tkisin kontrol edecegi cihaza verilen set degeri e [%] {REMOTE SET MAKSIMU ‘
¢ctkist orant verilir. Bu parametreye set verilen cihazin span degeri girilir. 1
REMOTE SET ZERO ] JloTALT DEGER |
1 =
0 ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki
ekrana gecilir. <_+A01 UST DEGERI ‘
Xxxxx : RemoteSet girisi sifir degeri goriiliir. Kullanict girise sifir degerine karst gelen
gktmt uygular (0 veya 4 mA)veBR tusuna basar sifir degeri ekrana gelir. Kullanict [ tusu .= %oz ALTDEGERI ‘
ile bir sonraki parametreye gecer. :
REMOTE SET MAKSIMUM 4—{‘02 ESIDECERY ‘
- >
0 ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki
ekrana gecilir. ¢%03ALTDEGERI ‘
xxxxx : Set girisi span degeri goriliir. Kullanict girise span degerine karst gelen akumt
uygular (20 mA) velRtusuna basar stfir degeri ekrana gelir. Kullanict [3] tusu ile bir *%03 UST DEGERI ‘
sonraki parametreye gecer. T
AO1 ALT DEGERI o[ | flO#ALTDEGERT
=
0 ve [=] tuslar deder degistirme [3] tusu ile sonraki [ AosusToEGtR
ekrana gecilir. % . ‘
xxxxx :1 nolu AO kst sifir faktéri gorilir. Kullanict ¢tkisa bir miliampermetre baglar
ve bu degeri [=] ve [7] tuslart ile dedistirerek ¢ikista istedigi alt akum degerini (0,4 mA 4-{\05 ALT DEGERI ‘
veya 0 V) okur ve [3] tusu ile bir sonraki parametreye gecer. -
0-10 Volt okumak icin +/- klemense 500 ohm diren¢c baglanmalidir. Bu ctkts S
kontrol ctkisidur. "% SHeToE fR' ‘
AO1 UST DEGERI ‘__{TOTALIZER RESET ‘
:
0 ve [7] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki L
ekrana gecilir.

xxxxx : 1 nolu AO cikist span faktorii goriliir. Kullanict ¢tkisa bir miliampermetre baglar
ve bu degeri [¥] ve [=] tuslart ile degistirerek cikista istedigi list akum degerini (20 mA veya
10 V) okur ve [a] tusu ile bir sonraki parametreye gecer.
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AO2 ALT DEGERI

ve [7] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

sxxxx : 2 nolu AO cikist sifir faktorii gordliir. Kullanict ctkisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri [=] ve [7] tuglart ile
degistirerek ¢ikista istedigi alt akum degerini (0,4 mA veya 0 V) okur ve [3] tusu ile bir sonraki parametreye gecer.

AO2 UST DEGERI

ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gegilir.

xxxxx : 2 nolu AO cikist span faktori goriliir. Kullanict ¢tkisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri [=] ve [=] tuslart ile
degistirerek cikista istedigi tist akim degerini (20 mA veya 10 V) okur ve [3] tusu ile bir sonraki parametreye gecer.
AO02 cikist Flow ctkisudur.

AO3 ALT DEGERI

ve [#] tuslar deger degistirme [=] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : 3 nolu AO ctkust stfir faktorii gordliir. Kullanict ¢tkisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri [=] ve [7] tuslart ile
degistirerek cikista istedigi alt akum degerini (0,4 mA veya 0V) okur ve [3] tusu ile bir sonraki parametreye gecer.

AO3 UST DEGERI

ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : 3 nolu AO ctkist span faktorii goriliir. Kullanict ¢tkisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri [=] ve [#] tuslart ile
degistirerek ¢ikista istedigi (st akim degerini (20 mA veya 10 V) okur ve [3] tusu ile bir sonraki parametreye gecer.
AO3 Prefeeder cikisidur.

AO4 ALT DEGERI

ve [#] tuslar deger degistirme [<] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : 4 nolu AO ¢ikist sifur faktéri goriliir. Kullanict ¢ikisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri [=] ve [#] tuslart ile
degistirerek ¢ikista istedigi alt akum degerini (0,4 mA veya 0V) okur ve [3] tusu ile bir sonraki parametreye gecer. Bu ¢ikis
BPAR=1 ise orta karttadur.

AO4 UST DEGERI

ve [#] tuslar deger degistirme [<] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : 4 nolu AO ctkist span faktorii goriliir. Kullanict ¢tkisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri [=] ve [7] tuslart ile
degistirerek cikista istedigi tist akum degerini (20 mA veya 10 V) okur ve [3] tusu ile bir sonraki parametreye gecer. Bu ¢ikis
BPAR=1 ise orta karttadur.

AOS5 ALT DEGERI

ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx : 5 nolu DA cikist stfir faktorii goriliir. Kullanict ¢tkisa bir miliampermetre baglar ve bu degeri [=] ve [7] tuslart ile
degistirerek cikista istedigi alt akum degerini (0,4 mA veya 0V) okur ve [3] tusu ile bir sonraki parametreye gecer. Bu ¢ikis
BPAR=1 ise orta karttadur.
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SILO PARAMETRESI=1 ise [=] tusu ile
SAYFA =BUNKER PARAMETRELERI yapar ve [<] tusuna basar ise;
2.6 SAYFA = SILO PARAMETRELERI béliimiine girilir. Bu béliimde;
Programdan cikis
ASAGI/YUKARI TUSLARI t
ILE SAYFA SECINIZ r____ﬂsn.o PARAMETRELERI ‘
I
SILO PARAMETRELERI ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile girilir.
‘_+sn.o KAPASITESI ‘
—
SILO KAPASITESI
'_ﬂsu.o SET DEGERI ‘
0 ve [#] tuslar deder degistirme [3] tusu ile
sonraki ekrana gecilir.
'_+SILO UST SET ‘
xxxxx (kg) : Maksimum silo araligt gésterilir. Bunker agurlik ¢ikist bu degere gore T
uretilir.
‘_ 4su_o ALT SET ‘
i
SILO SET DEGERI
SILO TARTIM TOL.
0 ve [&] tuslar deger degistirme [3] tusu ile a3} : |
sonraki ekrana gecilir.
xxxx (kg) : Silo agurligt set degeri gésterilir. <.+SCP1 ‘
SILO UST SET - : |
0 ve [#] tuslar deg“e.’r. degistirme [3] tusu ile . {Scp . ! ‘
sonraki ekrana gecilir. ¥
xxxxx (kg) : Silo agurlige tist set degeri gosterilir. Bu degerin lzerinde bunker kontrol
‘_+SCP 4 ‘
SILO ALT SET '_+OTOM.KALIB.TOLERANSI‘

ve [z] tuslar deger degistirme [<] tusu ile
sonraki ekrana gecilir.

xxxxx (kg) : Silo agurlige alt set dederi gosterilir. Bu degerin altinda bunker bos ikaz

tretilir.

SILO TARTIM TOL.

ve [z] tuslar deger degistirme [=] tusu ile

xxxxx (kg) : Silo agirlik kontroliinde kullanilan tolerans degeri gosterilir.

SCP1

ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile

<_n_

>z

OTOM.KALIB.AGIRLIGI
BN |

T
‘_+KALB.BEKL.SUR.(SAN) ‘

‘_+SILO KALIB.AGIRL.

|

E

‘_+SILO SIFIR KALIB. ‘
:

'_ {SILO KALIB.FAKTOR

T

‘\/

SCP1 xxxxx (kg) : 1. Kontrol parametresi goriiliir. Bu parametre bunker agurliginin % 25 i olarak girilebilir.
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SCP2

0 ve [z] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

SCP2 xxxxx (kg) : 2. Kontrol parametresi goriiliir. Bu parametre bunker agurliginin % 10 u olarak girilebilir.

SCP3

ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

SCP3 xxxxx (kg) : 3. Kontrol parametresi goriiliir. Bu parametre bunker agurliginin % 5 i olarak girilebilir.

SCP4

ve [#] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

SCP4 xxxxx : Kontrol parametresi goriliir. Bu parametre kullaniilmamaktadtr. Kullanict [3] tusu ile bir sonraki parametreye

OTOM.KALIB.TOLERANSI

0 ve [z] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx (kg) : Otomatik kalibrasyon toleranst gdsterilir. Kalibrasyon sonunda bunkerden eksilen miktar ile banttan gecen
miktar arasindaki fark bu degerden kiiglik ise kalibrasyon tolerans i¢inde kabul edilir. Bu degerin 10 kg civarinda girilmesi
uygun olacaktur.

OTOM.KALIB.AGIRLIGI

0 ve [] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx (kg) : Otomatik kalibrasyon agirligt gosterilir. Kalibrasyon islemi bunkerden kalibrasyon agurligt kadar miktar
eksildiginde sone erer. Kalibrasyonun baslamast icin burada belirtilen miktarin en az iki katt malzeme bunkerde bulunmalidur.
Bu degerin 1000 kg veya daha fazla girilmesi uygun olacaktur.

KALB.BEKL.SUR.(san)

0 ve [#] tuslar deger degistirme [a] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx (sn) : Otomatik kalibrasyon baslangicinda dolum sisteminin durmast icin gerekli bekleme siiresi gosterilir.
Kalibrasyon islemi dolum islemi durdurulup bu stire tamamlandiktan sonra baslar.

KALB.PERYODU(DAK)

0 ve [z] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxx (dak) : Otomatik kalibrasyon periyodu gésterilir. Otomatik kalibrasyon islemi istenilir ise periyodik olarak

SILO KALIB.AGIR.

ve [z] tuslar deger degistirme [3] tusu ile sonraki ekrana gecilir.

xxxxx (kg) : Bunker kalibrasyon isleminde kullaniacak agurlik dedgeri ekrana gelir.
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5. HABERLESME

5.1 MODBUS ADRESLERI:

RS-485 iletisim hatti lizerinden modbus protokoliine gbre merkezi bir sistemden denetlenip izlenebilir. Modbus’'in 03, 06 ve 16

islev kodlart kullanuabilir. Parametre adresleri asagidaki tabloda verilmistir. Ozelligi R olan parametreler yalniz okunabilir,
R/W olan parametreler hem okunabilir hem de yazilabilir.
Mod bus adresleri 1-31 arasinda secilebilir.

Baud rate 9600, 19200, 38400, 57600 den biri secilebilir.
Mesaj yaptst 8 bit Even parity ve 1 stop bitten olusmaktadir.

Modbus Adresleri Tablosu

BELT
SCALE WEIGH | ¢i\io) eve
PARAMETRE ACIKLAMA ADRES | OZELLIK SOLID | FEEDER

FLOW SET POINT 1 R

FLOW RATE 2 R

ANLIK FLOW 3 R

YUK 4 R

SPEED 5 R
Kontrol Cikist 0 ile

HKB KONTROL CIKISI 1000 arasindadir. 6 R

TOTALIZER -1 (UST) Not1 7 R

TOTALIZER -1 (ALT) Not1 8 R

TOTALIZER -2 (UST) Not1 9 R

TOTALIZER -2 (ALT) Not1 10 R

N Yalmz BAC calismada

AGIRLIK SET DEGERI kullanibr (Tt 2-3) 11 R
Yalmz BAC calismada

GECEN MAL TOPLAMI kullanibr (Tt 2-3) 12 R
On Besleyici Cikisi 0 ile

PREFEEDER CIKISI 1000 arasindadir. 13 R

iINPUT(SAYISAL GIRISLER) | Not2 14 R

OUTPUT(SAYISALCIKISLAR) | Not3 15 R

STATUS Not4 16 R

NOKTANIN YERI Debi gosteriminde | R
noktanin yerini gosterir

SILO AGIRLIGI Not 5 18 R

SILO AGIRLIK SET DEGERI | Not 5 19 R

SILO AGIRLIK KONTROL

CIKIS] Not 5 20 R

OTOMATIK KALIBRASYON

STATUSU(BSTATUS) Not 5,6 2 R

OTOMATIK

KALIBRASYONDA

BUNKERDEN BOSALAN Not 5 2 R

MIKTAR kg

OTOMATIK

KALIBRASYONDA BANDIN Not 5 23 R

TARTTIGI MIKTAR kg

REMOTE SET POINT 30 R/W

KOMUT1 Not 7 31 R/W

KOMUT2 Not 8 32 R/W

o Yalmz BAC calismada
AGIRLIK SET DEGERI kullantbr (Tt 2-3) 33 R/W
SILO AGIRLIGI SET DEGERI | Not 5 34 R/W
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5.2 PROFIBUS-PROFINET DP ADRESLERI:

GSD Dosyast: HMS_1803.GSD
DP Slave Anybus-C pdp 23 World in

5 World Out
PARAMETRE ACIKLAMA ADRES |OZELLIK
FLOW SET POINT +0 R
FLOW RATE +2 R
ANLIK FLOW +4 R
YUK +6 R
SPEED +8 R
HKB KONTROL CIKISI Kontrol Cikis1 0 ile 1000 +10 R
arasindadir.
TOTALIZER -1 (UST) Not1 +12 R
TOTALIZER -1 (ALT) Not1 +14 R
TOTALIZER -2 (UST) Not1 +16 R
TOTALIZER -2 (ALT) Not1 +18 R
O Yalmz BAC calismada +20 R
AGIRLIK SET DEGERI kullamUr (Tt 2-3)
Yalmz BAC calismada +22 R
GEGEN MAL TOPLAMI kullamlir (Tt 2-3)
On Besleyici Cikist 0 ile +24 R
PREFEEDER CIKII 1000 arasindadr.
INPUT(SAYISAL GIRISLER) | Not2 +26 R
OUTPUT (SAYISALCIKISLA | Not3 +28 R
R)
STATUS Not4 +30 R
NOKTANIN YERI Debi gosteriminde | +32 R
noktanin yerini gosterir
SILO AGIRLIGI Not 5 +34 R
SILO AGIRLIK SET DEGERI | Not 5 +36 R
SILO AGIRLIK KONTROL Not 5 +38 R
CIKISI
OTOMATIK KALIBRASYON | Not 5,6 +40 R
STATUSU(BSTATUS)
OTOMATIK Not 5 +42 R
KALIBRASYONDA
BUNKERDEN BOSALAN
MIKTAR kg
OTOMATIK Not 5 +44 R
KALIBRASYONDA BANDIN
TARTTIGI MIKTAR kg
REMOTE SET POINT +0 R/W
KOMUT1 Not 7 +2 R/W
KOMUT2 Not 8 +4 R/W
O Yalmz BAC calismada +6 R/W
AGIRLIK SET DEGERI kullamUr (Tt 2-3)
SILO AGIRLIGI SET Not 5 +8 R/W
DEGERI
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5.3 HABERLESME NOTLAR:

* X isaretli veriler uygulama icin gecerli olan verilerdir.

NOT1: Toplayicilarin degeri DOUBLE INTEGER olarak okunmalidir.
NOT2: Giris Parametresi Sayisal girislerin durumunu bildirir. Parametre bitlerine karsilik gelen bilgiler sunlardur;
GIRIS.0: Calis

GIRIS.1: On Sistem Calistyor

GIRIS.2: Motor Calistyor

GIRIS.3: Motor Ariza

GIRIS.4: On Besleyici Calisiyor

GIRIS.5: On Besleyici Arizalt

GIRIS.6: Uzak Calisma

GIRIS.7: Yakin Calisma

GIRIS.8: Toplayict Stfirla

GIRIS.9: Ariza Sil

GIRIS. 10: Kullandmuwyor

GIRIS. 11: Kullandmuyor

GIRIS.12: KALIBRASYON BASLA

GIRIS.13: KALIBRASYON KABUL

GIRIS. 14: KALIBRASYON RED

GIRIS.15: DOLUM DURDURULDU

NOT3: Cikis Parametresi Sayisal Cikislarin durumunu bildirir. Parametre bitlerine karstlik gelen bilgiler sunlardur;
CIKIS.O: Tolerans Ariza

CIKIS. 1: Agurlik Ariza

CIKIS.2: Acil Dur

CIKIS.3: Band Kaydt Arizast

CIKIS.4: Hiz Ariza

CIKIS.5: Debi Ariza

CIKIS.6: On Besleyici Calis

CIKIS.7: Calis

CIKIS.8: Kullanimuwor

CIKIS.9: Patinaj Ariza

CIKIS.10: Kalibrasyon RED/KABUL BEKLEME.
CIKIS.11: Kalibrasyon Tolerans icinde
CIKIS.12: Kalibrasyon Basladt

CIKIS.13: Motor Ariza

CIKIS. 14: Stfir Ariza

CIKIS.15: Remote

NOT4: STATUS Parametresi ariza durumlarinin yanisira sistemin durum bilgilerini bildiren bitleri icerir. Parametre
bitlerine karsilik gelen bilgiler sunlardur;
STATUS.O: Sistem Calistyor

STATUS.1: Yakin Calisma Durumunda
STATUS.2: Manuel Durumda

STATUS.3: Kalibrasyon Durumunda
STATUS.4: Band Kayd Arizast

STATUS.5: Acil Dur Durumu

STATUS.6: Agurlik Ariza

STATUS.7: Sifir Ariza

STATUS.8: Hiz Ariza

STATUS.9: Debi Arizast

STATUS.10: Normal Calisma icin bir engel var
STATUS.11: Tolerans Ariza

STATUS.12: Sayict Darbesi

STATUS.13: Motor Ariza

STATUS. 14: Kullandmuyor

STATUS. 15: Kullandmuyor
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NOT 5: Yalniz Bunker tartuli otomatik kalibrasyon ézelligine sahip sistemlerde kullantur.

NOTG6: BSTATUS Parametresi Otomatik kalibrasyon bulunan cihazlarda bunker agurlige ile ilgili durumlart belirtir.
Parametre bitlerine karsilik gelen bilgiler sunlardir;

BSTATUS.O: Kalibrasyon isleminde

BSTATUS. 1: Kalibrasyon tolerans icinde

BSTATUS.2: Kalibrasyon tolerans disinda Ret /Kabul bekleniyor

BSTATUS.3: Bunker agrlik ariza

BSTATUS.4:Bunker seviyesi alt seviyenin altinda

BSTATUS.5: Bunker seviyesi list seviyenin lizerinde

BSTATUS.6,7:Kullanimuyor

NOT7: KOMUT1 Parametresi Cihaz Tipine gore baz bilgilerin uzaktan verilmesi icin kullantir. Cihaz Tipi 2 ise yalniz
KOMUTT1.0 = ¢alis biti sistemi calistirmak icin kullandr. Tip 3 ise, Sayisal girisler bu parametreye aktarir. Parametre
bitlerine karstlik gelen bilgiler sunlardur;

KOMUT1.0: Calis

KOMUT1.1: On Sistem Calistyor

KOMUT1.2: Motor Calistyor

KOMUT1.3: Motor Ariza

KOMUT1.4: On Besleyici Calistyor

KOMUT1.5: On Besleyici Arizalt

KOMUT1.6: Uzak Calisma

KOMUT1.7: Yakin Calisma

NOT8: KOMUTZ2 Parametresi Cihaz Cihaz Tipine gore bazi bilgilerin uzaktan verilmesi i¢in kullanidir. Cihaz Tipi 2 ise
yalniz KOMUTZ2. 0 = ¢alis bitive 2.1 ariza sil icin kullantir. Tip3 ise, Sayisal girislerin lst bytt bu parametreye aktartlur.
Parametre bitlerine karstlik gelen bilgiler sunlardir;

KOMUTZ2.0: Toplay:ct Stfirla

KOMUT2.1: Ariza Sil

KOMUTZ2.2: Kullandmuyor

KOMUT2.3: Kullandmuyor

KOMUT2.4: KALIBRASYON BASLA

KOMUT2.5: KALIBRASYON KABUL

KOMUT2.6: KALIBRASYON RED

KOMUTZ2.7: DOLUM DURDURULDU

NOT9: Simplex tipi dozaj biriminde Uist agirlik set degeridir.

NOT10: Simplex tipi dozaj biriminde Alt agurlik set degeridir.
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6. Parametreler

Kalibrasyon Sekli 0 zincir 1 agirlik

Speed Set Degeri (mm/sn), CPK malzeme akis hizi

Kalibrasyon Yuku (kg/dm)

Dara Kalibrasyonu

Yuk Kalibrasyonu

Hata Diizeltme Degeri

DIL/LANGUAGE

Remote gosterge parametresi 0 Kontrol birimi 1 Master 2 Slave

Kantar Tip 0 Band kantar 1,2,3 dozaj band1
4 local cevirici, 5,6,7 doner tabla, 8,9,10,11 CPK

Tartim Sekli 0 Rulo tartim 1 Komple tartim (dozajlama)
Tartim Sekli 2 Rulo tartim 3 Komple tarim (miktar kontrollu)
Tartim Sekli 4 Rulo tartim 5 Komple tarim (oran kontrolli)

Noktanin Yeri

Minimum Flow (ton/h)

Maksimum Flow (ton/h)

Maksimum Speed (mm/sn)

Minimum Yk

KG/Pulse Toplayici Pulse (kg/pulse)

Pulse Suresi (sn)

Silo parametresi 0 = bunker yok 1=bunker ag. Olciimii var

Loadcell Tipi 1=1mV/V, 2=2mV/V, 3 =3mV/V

Communication Adresi

Baudrate (kbaud)

Parity

Sifre

Bant Sonsuz Boyu (m)

Olciim Mesafesi (mm)

Hiz Carpan

Speed Pulse/Devir (Centik Sayis1) (pulse/tur)

1.slip parametresi Motor sensory *******

2.slip parametresi Arka tambur sensorii ******

Flow Tolerans (ton/h)

Kontrol tipi

Prefeeder tipi

Filtre

Adapt]f kontrol faktori *******

Kontrol P1 Kontrol parametresi 1 (ton/h) % 25

Kontrol P2 Kontrol Parametresi 2 (ton/h) %10

Kontrol P3 Kontrol Parametresi 3 (ton/h) %5

Prefeeder Cikis Oran (%)

Prefeeder orani bayasi (%)

Prefeeder tipi

Prefeeder Agirlik Set Degeri (kg)

Prefeeder Agirlik Tolerans (kg)

Prefeeder Agirlik Bias (kg)

Fazla Miktan kontrolli tiplerde fazla alinan agirlik. (kg)

Prefeeder Faktory ********

Cikis oran1 TT=4 ve 5 iken 2. analog cikis Debi cikis orani.

Remote Set Zero

Remote set maksimum

AO1 Alt Kalibrasyonu (kontrol ¢ikisi)

AO1 Ust Kalibrasyonu

AO2 Alt Kalibrasyonu (Debi ¢ikisi)
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AO2 Ust Kalibrasyonu

AO03 3 Alt Kalibrasyonu (On besleyici kontrol cikist)

AO03 3 Ust Kalibrasyonu

AO4 4 Alt Kalibrasyonu (Bunker agirlik cikisi)) BPAR =1

AO4 4 Ust Kalibrasyonu

AO5 5 Alt Kalibrasyonu (bunker seviye kontrol ¢ikisi) BPAR=1

A05 5 Ust Kalibrasyonu

Totalizer Reset

BPAR=1 ise

Silo Kapasitesi kg

Silo Set degeri kg

Silo iist seviye seti kg

Silo alt seviye seti kg

Silo tartim seviye kontrol toleransi kg

SCP1 Kontrol parametresi 1 kg

SCP2 Kontrol Parametresi 2 kg

SCP3 Kontrol Parametresi 3 kg

SCP4 Kontrol parametresi 4

Otomatik kalibrasyon toleransi kg

Otomatik kalibrasyon agirligi kg

Otomatik kalibrasyon bekleme siiresi sn

Otomatik kalibrasyon periyodu

Silo kalibrasyon agirligi kg

Silo sifir Kaliibrasyonu

Silo kalibrasyon faktoru

* Kalibrasyon parametreleri
wsxk Cihaz kendisi hesaplar
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