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1 - UYARILAR

C�hazı kullanmadan bu kullanım kılavuzunu d�kkatl�ce okuyun. Bu kılavuzdak� 
uyarılara uyulmamasından kaynaklanan kaza ve zararların sorumluluğu 
kullanıcıya a�tt�r.

Bu c�haz endüstr�yel �şletmelerde, eğ�t�ml� k�ş�ler tarafından kullanılmak üzere 
üret�lm�şt�r, güvenl�k gereğ� ev ve benzer� yerlerde kullanılması uygun değ�ld�r.

Bu c�hazı yanıcı ve patlayıcı gazların bulunduğu ortamlarda kullanmayın.
Kontak noktalarında oluşab�lecek elektr�k arkından dolayı patlama veya
yangına sebep olab�l�r.

C�haz �çer�s�ne sıvı maddeler ve metal parçaların g�rmes� mutlara 
engellenmel�d�r. Aks� durumda yangın ve elektr�k çarpması g�b� kazalara
sebep olab�l�r.

C�haz üzer�nde s�gorta ve devre kes�c� b�r anahtar yoktur, bunlar kullanıcı
tarafından dışarıdan bağlanmış olmalıdır.

Sensör ve s�nyal kablolarının güç kablolarından veya anahtarlamalı çalışan 
endükt�f yük kablolarından uzak olması sağlanmalı veya elektr�ksel olarak 
etk�lenmes� önlenmel�d�r.

C�haz bağlantıları yapılmadan önce ürün koduna bakılarak, besleme
ger�l�m�n�n kullanılacağı yere uygun olup olmadığı kontrol ed�lmel�d�r.

C�haz �le �lg�l� bağlantıları bağlantı şemasına uygun olarak yapmadan önce 
c�haza enerj� vermey�n ve c�haz enerj�l� �ken term�nallere dokunmayın.

C�hazın fabr�ka çıkışındak� konfigürasyonu her s�steme uygun değ�ld�r, 
kullanıcı tarfından mevcut s�stem�n �ht�yacına göre mutlaka değ�şt�r�lmel�d�r.

C�hazın bakanlıkça tesp�t ve �lan ed�len kullanım ömrü 10 yıldır.

C�haz üzer�nde değ�ş�kl�k yapmayın ve tam�r etmeye çalışmayın, c�hazın 
tam�ratı yetk�l� serv�s elemanları tarafından yapılmalıdır.
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C�haz Özell�kler�

5.7” 640 x 480 Dokunmat�k Renkl� TFT Ekran
32GB Flash Hafıza
12 Kanala Kadar Ün�versal İzole Analog G�r�ş
32 Adete Kadar Sanal Kanal Oluşturma
16 B�t Yüksek Çözünürlüklü Örnekleme 
48 Kanala Kadar 24V Log�c D�j�tal G�r�ş
24 Kanala Kadar Röle Çıkışı
8 Adet Analog Çıkış (0/4-20mA veya 0/2-10V)
10/100 Mb�t Ethernet G�r�ş�
RS485 Modbus RTU (İzole)
Transm�tter Besleme Çıkışı (24V)
220Vac Besleme G�r�ş� 
2 Adet USB2.0 Port
VGA Mon�tor Çıkışı

Pt-50, Pt-100, Pt-500, Pt-1000, N�-100, N�-120, N�-200, N�-500, N�-1000, N�Fe-507,
N�Fe-604, 0-50mV, 0-10V, 2-10V, 0-20mA, 4-20mA,
TC-B,E,J,K,L,N,R,S,T,U G�r�ş T�pler�
E-Ma�l Göndereb�lme
USB Flash D�sk İle Ver� Yedekleme
USB Mouse / Klavye Desteğ�
TCP Üzer�nden Canlı Data Akışı
ON/OFF veya PID Isıtma/Soğutma Kontrolü Yapab�lme
Auto-Tun�ng (PID parametreler�n�n otomat�k ayarlanması)
Retransm�syon (Proses değer� �ç�n)
Zamana veya Olaya Göre Alarm Çıkışı
Kanallar Arası Matemat�ksel İşlemler Yapab�lme Özell�ğ�
(Kanallar Arası Ortalama al, Toplama, Çıkarma, Bölme vb.)
Total�zer Özell�ğ�
Graf�k, Bar ve Tablo Göster�m B�ç�mler�
Türkçe ve İng�l�zce D�l Desteğ�

Pt-50, Pt-100. Pt-500, Pt-1000, Ni-100, Ni-120, 
Ni-200, Ni500, Ni-1000, NiFe-604, NiFe-507, 0-10V,
2-10V, 0-20mA, 4-20mA, TC-B,E,J,K,L,N,R,S,T,U

16Bit

Kanallar arası matematiksel işlemler
Ortalama alma
Farkını alma
Totalizer özelliği

32 Gb

250Vac, 5A  NO Kontak

137+/-0,5mm x 137+/-0,5mm

10 / 100 Mbit Ethernet
ModBus TCP
RS-485 Modbus RTU (İzole)
2 Adet USB 2.0 Host
E-Mail
VNC Uzak Ekran Bağlantısı

5,7" Dokunmatik ekran  TFT

Analog G�r�ş 
T�pler�

Analog Sayısal 
Çev�r�c�(ADC)

Analog Ölçüm 
ve Hesaplama 
Fonks�yonları

Dah�l� Hafıza

Ekran

İlet�ş�m

Röle Çıkışları

Kontak Ömrü

Ortam Sıcaklığı

Ölçüler

Pano Kes�m Ölçüler�

Ağırlık

Yüksüz : 10.000.000 Anahtarlama
250V, 3 A Rezistif Yükte : 100.000 Anahtarlama

Calışma : -10...+55°C Depolama : -20...+65°C

Genişlik : 147mm, Yükseklik : 147mm, Derinlik : 132mm

Koruma Sınıfı

40W

90...264Vac 24Vdc

Tekn�k Özell�kler
Besleme Ger�l�m� (PS)

Güç Tüket�m�

3 - CİHAZIN TANIMI 4 - TEKNİK ÖZELLİKLER

OPR600 Model c�hazlar, 147 x 147 mm ebatlarında 640 x480 p�ksel çözünürlüklü 
dokunmat�k ekrana sah�p endüstr�yel b�r kağıtsız kayıt ve kontrol c�hazıdır. B�r çok 
proses değ�şken�n�n sıcaklık, basınç, hız, sev�ye, nem, akım, ger�l�m, d�renç ve d�ğer 
fiz�ksel b�r�mler�n ölçümü ve kend� üzer�nde kayıt etmes� amacı �le tasarlanmıştır. 
Gıda, Plast�k, Dem�r Çel�k, K�mya, Metalurj�, Ç�mento, Seram�k, Petro-K�mya, 
Rafiner�ler, Cam ve d�ğer sanay� dallarında kullanılmaktadır. Tasarım aşamasında 
uluslararası standartlara uyum, güven�rl�k ve kullanım kolaylığı temel alınmış 
ergonom�k c�hazlardır.
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Pano Kes�m Ölçüler�

C�haz Ölçüler� :

138 ± 0,5 mm x 138 ± 0,5 mm

Not: Şekil xxx verilen ölçülere göre yuvayı açınız. Cihazı dikkatlice panoya yerleştiriniz. Cihaz kutusundan 
çıkan 2 adet kelepçe cihazın altında ve üstünde bulunan deliklere oturtulup vidaları sıkılarak panoya sabitlenir.

147 mm

1
4

7
 m

m

128 mm
111 mm 137 mm

RS 485

Arka Panel :

RS 485

Slot 1

Slot 2

Slot 3

TXPS

1

7

2 3 4

6

5

8 9

RS 485

Slot 1

Slot 2

Slot 3

RS485 Modbus RTU Bağlantı Girişi1 -

2 -

3 -

4 -

5 -

6 -

7 -

PS

TX

8 -

9 -

Ethernet Bağlantı Girişi

2 Adet USB Girişi

VGA Monitör Çıkışı

Birinci Kart Yuva Girişi

İkinci Kart Yuva Girişi

Üçüncü Kart Yuva Girişi

220V Besleme Bağlantı Girişi

Transmitter Besleme Çıkışı 24VDC

C�haz Beslemes� :

UYARILAR

! C�haz panoya monte ed�l�rken �lk başta toprak bağlantısı yapılmalıdır.

! Analog/D�g�tal g�r�ş çıkışlarda ve güç g�r�ş çıkışlarında 15mm PCB to W�re t�p� konnektörler kullanılmıştır.

! Arka panel bağlantıları c�hazda güç varken yapılmamalıdır.

Transm�tter Besleme Çıkışı :

UYARILAR

! C�haz panoya monte ed�l�rken �lk başta toprak bağlantısı yapılmalıdır.

! Analog/D�g�tal g�r�ş çıkışlarda ve güç g�r�ş çıkışlarında 15mm PCB to W�re t�p� konnektörler kullanılmıştır.

! Arka panel bağlantıları c�hazda güç varken yapılmamalıdır.

N L
PS

Cihaz tip etiketinde yazan bilgiye göre besleme voltajı veriniz. 

+
TX

24V DC Transm�tter Çıkışı

- - + İki telli transmitter bağlantısı yaparken transmitter için
gerekli olan 24V DC valtajı sağlar.
Bunun dışında başka amaçlar için kullanmayınız. 

5 - CİHAZ ve PANO KESİM ÖLÇÜLERİ 6 - CİHAZ BAĞLANTILARI

UYARILAR

lOPR500 cihazının ekranı insan elini yada dokunmatik kalem ile çalışan bir LCD ekran mevcuttur. Bu yüzden 
ekrana zarar verebilecek durumlardan kaçınılmalıdır.
lOPR500 cihazının terminallerine insan elinin, metal aletlerin ve insan elinin kolay ulaşamayacağı sac bir panoya 
monte edilerek   kullanılmalıdır. 
lCihazı açılan panonun önündeki yuvaya yerleştirin.
lCihazın kutudan çıkan kelepçesini cihazın yuvalarına oturtarak cihazı panoya yerleştirin ve varsa vidalarını sıkın.
lOPR500 ile diğer pano elemanları arasındaki mesafe en az 25mm olacak şekilde monte edilmelidir. Böylece ısınma 
gibi önlemlerin önüne geçilmiş olur.
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çıkan 2 adet kelepçe cihazın altında ve üstünde bulunan deliklere oturtulup vidaları sıkılarak panoya sabitlenir.

147 mm

1
4

7
 m

m

128 mm
111 mm 137 mm

RS 485

Arka Panel :

RS 485

Slot 1

Slot 2

Slot 3

TXPS

1

7

2 3 4

6

5

8 9

RS 485

Slot 1

Slot 2

Slot 3

RS485 Modbus RTU Bağlantı Girişi1 -

2 -

3 -

4 -

5 -

6 -

7 -
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TX

8 -

9 -

Ethernet Bağlantı Girişi

2 Adet USB Girişi

VGA Monitör Çıkışı

Birinci Kart Yuva Girişi

İkinci Kart Yuva Girişi

Üçüncü Kart Yuva Girişi

220V Besleme Bağlantı Girişi

Transmitter Besleme Çıkışı 24VDC

C�haz Beslemes� :

UYARILAR

! C�haz panoya monte ed�l�rken �lk başta toprak bağlantısı yapılmalıdır.

! Analog/D�g�tal g�r�ş çıkışlarda ve güç g�r�ş çıkışlarında 15mm PCB to W�re t�p� konnektörler kullanılmıştır.
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UYARILAR

! C�haz panoya monte ed�l�rken �lk başta toprak bağlantısı yapılmalıdır.
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N L
PS

Cihaz tip etiketinde yazan bilgiye göre besleme voltajı veriniz. 

+
TX

24V DC Transm�tter Çıkışı

- - + İki telli transmitter bağlantısı yaparken transmitter için
gerekli olan 24V DC valtajı sağlar.
Bunun dışında başka amaçlar için kullanmayınız. 

5 - CİHAZ ve PANO KESİM ÖLÇÜLERİ 6 - CİHAZ BAĞLANTILARI

UYARILAR

lOPR500 cihazının ekranı insan elini yada dokunmatik kalem ile çalışan bir LCD ekran mevcuttur. Bu yüzden 
ekrana zarar verebilecek durumlardan kaçınılmalıdır.
lOPR500 cihazının terminallerine insan elinin, metal aletlerin ve insan elinin kolay ulaşamayacağı sac bir panoya 
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lCihazı açılan panonun önündeki yuvaya yerleştirin.
lCihazın kutudan çıkan kelepçesini cihazın yuvalarına oturtarak cihazı panoya yerleştirin ve varsa vidalarını sıkın.
lOPR500 ile diğer pano elemanları arasındaki mesafe en az 25mm olacak şekilde monte edilmelidir. Böylece ısınma 
gibi önlemlerin önüne geçilmiş olur.

6 7



1 2 3 4 5

Kanal 1
1 2 3 4 5

Kanal 2
1 2 3 4 5

Kanal 3
1 2 3 4 5

Kanal 4

1 2 3 4 5

Kanal 5
1 2 3 4 5

Kanal 6
1 2 3 4 5

Kanal 7
1 2 3 4 5

Kanal 8

1 2 3 4 5

Kanal 9
1 2 3 4 5

Kanal 10
1 2 3 4 5

Kanal 11
1 2 3 4 5

Kanal 12

Slot 1

Slot 2

Slot 3

Bağlantı Şek�ller� :

TC Bağlantısı

1 2 3 4 5

Kanal 1

Pt-100 Bağlantısı

1 2 3 4 5

Kanal 1

İk� tell� Pt-100 lerde 1 ve 2.
klemensler kısa devre ed�lmel�d�r.

mA G�r�ş Bağlantısı

1 2 3 4 5

Kanal 1

mV G�r�ş Bağlantısı

1 2 3 4 5

Kanal 1

1 2 3 4 5

Kanal 1

V G�r�ş Bağlantısı

1 2 3 4 5

Kanal 1 Not : Bütün kanalların bağlantı şekli aynıdır. 

Analog giriş kartlarının slotlardaki sıralaması.

Transm�tter Bağlantı Şekl�

Slot 1

A B

Röle 1

A B

Röle 2

A B

Röle 3

A B

Röle 4

A B

Röle 5

A B

Röle 6

A B

Röle 7

A B

Röle 8

Slot 2

Slot 3

A B

Röle 9

A B

Röle 10

A B

Röle 11

A B

Röle 12

A B

Röle 13

A B

Röle 14

A B

Röle 15

A B

Röle 16

A B

Röle 17

A B

Röle 18

A B

Röle 19

A B

Röle 20

A B

Röle 21

A B

Röle 22

A B

Röle 23

A B

Röle 24

C�hazın röle çıkışlarında 10 A NO röleler kullanılmıştır.

Röle sıralaması donanım özell�kler�ne, bulunduğu slota ve röle sayısına göre değ�ş�kl�k göstereb�l�r.

Röle çıkışları Analog G�r�ş Kartları, D�j�tal G�r�ş Kartlarına ve Sanal Kanallara bağlı olarak çalışab�lmekted�r. Analog G�r�ş
Kartlarında Alam1 fonks�yonu röle çıkışlarına d�rek bağlıdır. OPR c�hazının model�ne göre Alarm1 üzer�nden PID kontrol
�mkanı sunar.

Aşağıdak� bağlantı şekl� 24 Röle çıkışlı OPR c�hazı �ç�n ver�lm�şt�r.

Analog G�r�ş Kartı Slot Sıralaması : Röle Bağlantıları :

6 - CİHAZ BAĞLANTILARI 6 - CİHAZ BAĞLANTILARI

UYARILAR

! Sensör bağlantısını yapmadan önce bağlanacak sensörün t�p�n� ve bağlantı uçlarını doğruladıktan
  sonra c�haza bağlantı yapınız.
! Sensör g�r�şler�ne yüksek ger�l�m gelmemes�ne d�kkat ed�n�z.

UYARILAR

! Röle bağlantılarını yapmadan c�hazın konfigürasyonunu yapınız.
! Röle bağlantılarını yapmadan önce c�haz enerj�s�n� beslemes�n� kes�n�z.
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Transm�tter

24V DC 
Transm�tter Çıkışı

1 5

Kanal 1

2 43

A

+- TX
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Analog Çıkış sıralaması donanım özell�kler�ne, bulunduğu slota ve Analog Çıkış sayısına göre değ�ş�kl�k göstereb�l�r.
OPR c�hazında b�r Analog Çıkış kartı varsa �lk �k� çıkışı, �k� Analog Çıkış kartı varsa her �k� kartın da �lk �k� çıkışları
(toplamda dört adet) sanal kanallarda kullanılab�l�r. Bu yüzden sanal kanallarda kullanılacaksa bu çıkışların bağlı olduğu
analog �nput kanallarında bu foks�yonlar kapalı olmalıdır. D�ğer çıkışlar Analog Input kanallarına d�rek bağlıdır ve Analog
Input kanalları kanal ayarlarında programlana b�l�r. 
OPR c�hazının model�ne göre PID kontrol, proses değer� veya kontrol set değer� �let�m� �ç�n kullanılab�lmekted�r.

O1 O2 O3 O4 O5 O6 O7 O8

Slot 1

6 - CİHAZ BAĞLANTILARI 7 - ÜRÜN KODLAMASI

Analog Çıkış Kartı Bağlantıları :

O1 ve O2
Sanal kanallarda

kullanılab�l�rler

O1 O2 O3 O4 O5 O6 O7 O8

Slot 2

O1 ve O2
Sanal kanallarda

kullanılab�l�rler Not : İk�nc� Analog Çıkış Kartı Sanal kanalda O3 ve O4 olarak gözükmekted�r.

D�j�tal Çıkış Bağlantısı :

161512 14131110987654321-+

+
2
4
V

-2
4
V

+24V
Maks. 40mA

! D�j�tal çıkış kartlarına har�c� 24VDC Güç Kaynağı �le besle yapılması gerekmekted�r.
! Besleme yapılmayan kartlardan çıkış s�nyal� alınamaz.

D�j�tal çıkış sayısı ve hang� slotta takılı olduğu ürün koduna göre değ�şmekted�r. Herb�r D�j�tal çıkış kartında maks. 40mA l�k
16 adet çıkış bulunmaktadır.

D�j�tal G�r�ş Bağlantısı :
D�j�tal g�r�ş sayısı ve hang� slotta takılı olduğu ürün koduna göre değ�şmekted�r. Herb�r D�j�tal g�r�ş kartında 16 adet g�r�ş
bulunmaktadır.

161512 14131110987654321-+

+
2
4
V

-2
4
V

! D�j�tal g�r�ş kartlarına har�c� 24VDC Güç Kaynağı �le besle yapılması gerekmekted�r.
! Besleme yapılmayan kartlarda g�r�şlere s�nyal gelse dah� c�haz algılama yapmaz.

UYARILAR

UYARILAR

(Slot) Modül T�p� :
0 = Yok
1 = 4 Adet Analog G�r�ş
3 = 4 Adet Röle Çıkış
4 = 8 Adet Röle Çıkış
5 = 16 Adet D�j�tal G�r�ş
6 = 16 Adet D�j�tal Çıkış
7 = 6 Adet Analog Çıkış (mA)
8 = 10 Adet Analog Çıkışı (mA)
9 = 6 Adet Analog Çıkış (V) DC Ger�l�m
10 = 10 Adet Analog Çıkışı (V) DC Ger�l�m

Modül Sensör T�pler� :
0 = Yok
1 = TC : B,E,J,K,L,N,R,S,T,U
      RT : Pt-50,Pt-100,N�-100,N�-120
      Akım : 0/4-20mA
      Ger�l�m : 0-50mV, 0-1V, 0/2-10V
2 = TC : B,E,J,K,L,N,R,S,T,U
      RT : Pt-1000,N�-200,N�-500,N�-1000,N�Fe-604,N�Fe-507
      Akım : 0/4-20mA
      Ger�l�m : 0-50mV, 0-1V, 0/2-10V

B Modülü :
Bu modülün kodlaması A modülü �le aynıdır.

C Modülü :
Bu modülün kodlaması A modülü �le aynıdır.

Mon�tör Çıkışı :
0 = Yok
1 = Var

Not : OPR500 C�hazında 3 adet slot bulunmaktadır. Bu slotlar A,B,C modülü olarak tanımlanmıştır.
Her modülün kodlamada ayrı tanımlanması gerekmekted�r.

OPR500 -  A _ _  /  B _ _  /  C _ _  /  _

A Modülü B Modülü C Modülü
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8 - KULLANIMA HAZIRLIK AŞAMALARI

Görünüm T�pler�n�n Açıklamaları :

6
5

21 3 4

7
8

9 10

1 - C�haza g�r�ş yapan kullanıcıyı göster�r.
2 - Ekranda göster�len grubun adı.
3 - Kanal �sm�.
4 - Kanalın b�r�m�.
5 - Kanalın değer�.
6 - Kanalın reng�.
7 - Kanalın Alarm 1 durumu. Alarm oluştuğunda kırmızıya döner.
8 - Kanalın Alarm 2 durumu. Alarm oluştuğunda kırmızıya döner.
9 - Hafıza doluluk oranı.
10 - Tar�h/Saat

Panel Görünüm :

Grafik Görünüm :

1

6 7

2

3

4

5

1 - C�haza g�r�ş yapan kullanıcıyı göster�r.
2 - Grafik skalası. 
3 - Grafik ç�z�m ekranı.
4 - Kanallara a�t ç�zg� grafiğ�.
5 - Grafik zaman skalası.
6 - Ekranda göster�len grubun adı.
7 - Anlık kanal değer�.

Bargıraft Görünüm :

1

8

2

3

4

6

7

1 - C�haza g�r�ş yapan kullanıcıyı göster�r.
2 - Kanal �sm�.
3 - Kanala a�t Alarm 2 Set değer�.
4 - Boş bargıraf gösteres�.
5 - Kanala a�t Alarm 1 Set değer�.
6 - Dolu bargıraft gösterges�.
7 - Anlık kanal değer�.
8 - Ekranda göster�len grubun adı.

5

9 - GÖRÜNÜM TİPLERİ
C�haza enerj� vermeden önce bu k�tapçığı d�kkatl�ce okuyunuz. Ürün kodlamasında yazan donanım b�lg�ler�ne göre c�hazın
bağlantılarını yapın.
Ekranda ver�ler maks�mum 8 gruptan oluşan gruplar hal�nde göstermekted�r. Her b�r grup altında 8 adet kanal tanımlana
b�lmekted�r. Toplamda 64 adete kadar kanal tanımlama yapılab�lmekted�r. Kanal sayısı c�hazın donanım seçenekler�ne göre
değ�ş�kl�k göstermekted�r. Gruplar arasında geç�ş yapmak �ç�n sırayla Ana Menü → Grup Seç�m� tıklayarak yapılmaktadır 
(Şek�l.1). Kanal tanımlamadan önce yen� b�r Grup oluşturulmalıdır. Bunun �ç�n Ana Menü → Ayarlar → Grup Ayarlarına
tıklayarak ulaşab�l�rs�s�n�z (Şek�l.2). 
Değ�ş�k görünüm t�pler� mevcuttur. Görünüm t�pler� arasında geç�ş yapmak �ç�n Ana Menü  → Görünüm Seç tıklayarak
yapab�l�rs�s�n�z (Şek�l.3). 

Şek�l.1

Şek�l.2

Şek�l.3

12 13
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5 - Grafik zaman skalası.
6 - Ekranda göster�len grubun adı.
7 - Anlık kanal değer�.

Bargıraft Görünüm :

1

8

2

3

4

6

7

1 - C�haza g�r�ş yapan kullanıcıyı göster�r.
2 - Kanal �sm�.
3 - Kanala a�t Alarm 2 Set değer�.
4 - Boş bargıraf gösteres�.
5 - Kanala a�t Alarm 1 Set değer�.
6 - Dolu bargıraft gösterges�.
7 - Anlık kanal değer�.
8 - Ekranda göster�len grubun adı.

5

9 - GÖRÜNÜM TİPLERİ
C�haza enerj� vermeden önce bu k�tapçığı d�kkatl�ce okuyunuz. Ürün kodlamasında yazan donanım b�lg�ler�ne göre c�hazın
bağlantılarını yapın.
Ekranda ver�ler maks�mum 8 gruptan oluşan gruplar hal�nde göstermekted�r. Her b�r grup altında 8 adet kanal tanımlana
b�lmekted�r. Toplamda 64 adete kadar kanal tanımlama yapılab�lmekted�r. Kanal sayısı c�hazın donanım seçenekler�ne göre
değ�ş�kl�k göstermekted�r. Gruplar arasında geç�ş yapmak �ç�n sırayla Ana Menü → Grup Seç�m� tıklayarak yapılmaktadır 
(Şek�l.1). Kanal tanımlamadan önce yen� b�r Grup oluşturulmalıdır. Bunun �ç�n Ana Menü → Ayarlar → Grup Ayarlarına
tıklayarak ulaşab�l�rs�s�n�z (Şek�l.2). 
Değ�ş�k görünüm t�pler� mevcuttur. Görünüm t�pler� arasında geç�ş yapmak �ç�n Ana Menü  → Görünüm Seç tıklayarak
yapab�l�rs�s�n�z (Şek�l.3). 

Şek�l.1

Şek�l.2

Şek�l.3
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Hareket Günlüğü :

C�hazın enerj�lenme tar�h�, Kullanıcı G�r�ş�, Grup veya Kanal Eklenmes� g�b� kayıtların �zlend�ğ� görünüm t�p�d�r.
Şek�l.4

9 - GÖRÜNÜM TİPLERİ

Şek�l.4

Kanal Ver�ler� :

Şek�l.5

Gruplar hal�nde tanımlanmış kanall ver�ler�n� tablo olarak gösteren ekran.
Şek�l.5

Alarm :
Gruplar hal�nde tanımlanmış Alarm ver�ler�n� tablo olarak gösteren ekran.
Şek�l.6

10 - GRUP AYARLARI
C�haz da herhang� b�r kanal tanımlamadan önce grup oluşturulması gerekmekted�r. En fazla 8 grup tanımlanab�l�r ve her
grupta en fazla 8 adet kanal ekleneb�l�r. Grup Ayarlarına g�reb�lmek sırayla Ana Menü → Ayarlar → Grup Ayarları tıklanır.
(Şek�l.7-8). Grup Ayarlarına tıklandığında Grup L�stes� ekranı açılır (Şek�l.9). Tanımlanmış tüm gruplar bu ekranda göster�l�r.
H�ç grup oluştrulmamış �se Ekle butonuna tıklayarak yen� b�r grup tanımlanab�l�r. Tanımlanmış b�r grubun ayarlarını değ�şt�r-
mek �ç�n güncelle butonunu kullanılır. Grubu s�lmek �ç�n s�l botunu kullanılır. 8 adet grub oluşturulmuş �se ekle butonu s�l�k
hale  gel�r ve kullanılamaz. İzleme ekranda gruplar arasında geç�ş yapmak �ç�n sırayla Ana Menü → Grup Seç�m� tıklayarak
yapılmaktadır (Şek�l.1)

Şek�l.7 Şek�l.8

Şek�l.9

Ekle Butonu : Yen� b�r grup oluşturmak �ç�n kullanılır.

Güncelle Butonu : Var olan b�r grup un ayarlarını değ�şt�rmek �ç�n
kullanılır.
S�l Butonu : Grup s�lmek �ç�n kullanılır.

Tamam Butonu : Grup Ayarları ekranını kapak �ç�n kullanılır.

Gurup Ayarları :
Grup L�stes� ekranından Ekle butonuna basıldığında (Şek�l.10) dak� Grup Ayarları ekranı açılır. Gerekl� tanımlamala yapıl-
dıktan sonra Tamam butonu �le kayded�l�p menüden çıkış yapılır. İptal butonuna basılırsa h�ç b�r değ�ş�kl�k yapılmadan
menüden çıkış yapılır. 

Genel Ayarlar :

Grup Adı : Gruba ver�lecek �s�m buraya g�r�l�r.
 
Tanım : Grup �ç�n başka notlar yazmak �sten�rse kullanılır.

Kayıt Akt�f : Grup un kayıt ed�l�p ed�lmeyeceğ�n� bel�rler. Onay kutucuğu
�şaretl�yse grup �çer�s�ndek� kanallar c�haz hafızasına kayıt ed�l�yor
demekt�r. Onay kutucuğu �şaretl� değ�l �se grup �ç�ndek� kanallar kayıt
yapmıyor demekt�r.

Kayıt Sıklığı : Kayıt akt�f kutusu akt�f �se grubun kayıt sıklığı bur dan
ayarlanır. Kayıt sıklığı San�ye, Dak�ka veya Saat olarak ayarlanab�l�r.  

Şek�l.10

Şek�l.11

Grafik Ayarları :

Otomat�k Zaman Skalası : Grafik ekranın görünüm zaman aralığını
ayarlar.

Otomat�k Değer Skalası : Grafik ekranında değer skalasını ayarlar. 
Otomat�k seç�ld�ğ�nde grup �çer�s�nde en yüksek skalaya sah�p kanalının
alt ve üst değer�n� baz alır. Onay kutucuğu kaldırılırsa manuel olarak 
skala tanımlanab�l�r.

Otomat�k Güncelleme Zamanı : Grafik ekranın ne kadar sürede gün-
celleneceğ�n� bel�rler. Onay kutucuğu �şaretl� �se 10sn d b�r günceller.
Onay kutusu �şaretl� değ�l �se manuel olarak ayarlanab�l�r.

Şek�l.6
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Hareket Günlüğü :

C�hazın enerj�lenme tar�h�, Kullanıcı G�r�ş�, Grup veya Kanal Eklenmes� g�b� kayıtların �zlend�ğ� görünüm t�p�d�r.
Şek�l.4

9 - GÖRÜNÜM TİPLERİ

Şek�l.4

Kanal Ver�ler� :

Şek�l.5

Gruplar hal�nde tanımlanmış kanall ver�ler�n� tablo olarak gösteren ekran.
Şek�l.5

Alarm :
Gruplar hal�nde tanımlanmış Alarm ver�ler�n� tablo olarak gösteren ekran.
Şek�l.6

10 - GRUP AYARLARI
C�haz da herhang� b�r kanal tanımlamadan önce grup oluşturulması gerekmekted�r. En fazla 8 grup tanımlanab�l�r ve her
grupta en fazla 8 adet kanal ekleneb�l�r. Grup Ayarlarına g�reb�lmek sırayla Ana Menü → Ayarlar → Grup Ayarları tıklanır.
(Şek�l.7-8). Grup Ayarlarına tıklandığında Grup L�stes� ekranı açılır (Şek�l.9). Tanımlanmış tüm gruplar bu ekranda göster�l�r.
H�ç grup oluştrulmamış �se Ekle butonuna tıklayarak yen� b�r grup tanımlanab�l�r. Tanımlanmış b�r grubun ayarlarını değ�şt�r-
mek �ç�n güncelle butonunu kullanılır. Grubu s�lmek �ç�n s�l botunu kullanılır. 8 adet grub oluşturulmuş �se ekle butonu s�l�k
hale  gel�r ve kullanılamaz. İzleme ekranda gruplar arasında geç�ş yapmak �ç�n sırayla Ana Menü → Grup Seç�m� tıklayarak
yapılmaktadır (Şek�l.1)

Şek�l.7 Şek�l.8

Şek�l.9

Ekle Butonu : Yen� b�r grup oluşturmak �ç�n kullanılır.

Güncelle Butonu : Var olan b�r grup un ayarlarını değ�şt�rmek �ç�n
kullanılır.
S�l Butonu : Grup s�lmek �ç�n kullanılır.

Tamam Butonu : Grup Ayarları ekranını kapak �ç�n kullanılır.

Gurup Ayarları :
Grup L�stes� ekranından Ekle butonuna basıldığında (Şek�l.10) dak� Grup Ayarları ekranı açılır. Gerekl� tanımlamala yapıl-
dıktan sonra Tamam butonu �le kayded�l�p menüden çıkış yapılır. İptal butonuna basılırsa h�ç b�r değ�ş�kl�k yapılmadan
menüden çıkış yapılır. 

Genel Ayarlar :

Grup Adı : Gruba ver�lecek �s�m buraya g�r�l�r.
 
Tanım : Grup �ç�n başka notlar yazmak �sten�rse kullanılır.

Kayıt Akt�f : Grup un kayıt ed�l�p ed�lmeyeceğ�n� bel�rler. Onay kutucuğu
�şaretl�yse grup �çer�s�ndek� kanallar c�haz hafızasına kayıt ed�l�yor
demekt�r. Onay kutucuğu �şaretl� değ�l �se grup �ç�ndek� kanallar kayıt
yapmıyor demekt�r.

Kayıt Sıklığı : Kayıt akt�f kutusu akt�f �se grubun kayıt sıklığı bur dan
ayarlanır. Kayıt sıklığı San�ye, Dak�ka veya Saat olarak ayarlanab�l�r.  

Şek�l.10

Şek�l.11

Grafik Ayarları :

Otomat�k Zaman Skalası : Grafik ekranın görünüm zaman aralığını
ayarlar.

Otomat�k Değer Skalası : Grafik ekranında değer skalasını ayarlar. 
Otomat�k seç�ld�ğ�nde grup �çer�s�nde en yüksek skalaya sah�p kanalının
alt ve üst değer�n� baz alır. Onay kutucuğu kaldırılırsa manuel olarak 
skala tanımlanab�l�r.

Otomat�k Güncelleme Zamanı : Grafik ekranın ne kadar sürede gün-
celleneceğ�n� bel�rler. Onay kutucuğu �şaretl� �se 10sn d b�r günceller.
Onay kutusu �şaretl� değ�l �se manuel olarak ayarlanab�l�r.

Şek�l.6
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Kanal tanımlamadan önce tanımlanmadıysa grup oluşturulmalıdır. Kanal ayarlarına g�rmek �ç�n Ana Menü → Ayarlar →
Kanal Ayarları’na tıklayarak ulaşab�l�rs�n�z.(Şek�l.12-13). 

11 - Kanal Ayarları

Şek�l.12 Şek�l.13

Kanal Ayarlarına g�r�ld�ğ�nde Şek�l.14 dek� g�b� Kanal L�stes� ekranı gel�r. Daha önce h�ç kanal tanımlanmamışsa boş olarak
gel�r. Daha önce tanımlanmış kanal var �se bur da gözükmekted�r. Yen� b�r kanal eklemek �ç�n Ekle butonu kullanılır. Var
olan b�r kanalda değ�ş�kl�k yapacaksak önce l�steden değ�ş�kl�k yapılacak kanal seç�l�r ve Güncelle butonuna basarak ayar
sayfasına g�r�ş yapab�l�rs�n�z.

Şek�l.14

No : L�ste sıra numarasını göster�r.

GrupNo : Kanalın hang� grupta kayıtlı olduğunu göster�r.
 
Ad : Kanala ver�len �sm� göster�r.

Kanal Durumu : Kanala a�t sensör t�p�, kanal skalası, Alarm parametre-
ler� �le �lg�l� kısa b�lg�ler� ver�r. 

Ekle : Yen� b�r kanal eklemek �ç�n kullanılır.

Güncelle : Var olan b�r kanalda değ�ş�kl�k yapmak �ç�n kullanılır. 

S�l : Seç�len kanalı s�lmek �ç�n kullanılır.

Tamam : Kanal L�stes� ekranını kapatmak �ç�n kullanılır.

Kanal Ayarları :
Kanal Ayarlarından Ekle butonuna basıldığında Kanal Ayarları sayfası açılır (Şek�l.15). Öncel�kle Kanal T�p� sekmes�nden 
eklen�lecek kanalın t�p� seç�l�r. Buna bağlı olarak alt ekranda kend�n� güncelleyecekt�r. Kanal T�p� seçenekler�  c�haz dona-
nıma göre değ�ş�kl�k göstermekted�r.

Kanal T�pler� : 
Analog G�r�ş
Sanal Kanal
Röle Çıkış
D�j�tal G�r�ş
D�j�tal Çıkış

Kanal T�pler� takılı olduğu slot numarasına göre gözükmekted�r.

Örneğ�n; Analog Çıkış Slot-1 (Slot 1 Kanal 1 �la Slot 1 Kanal 4 arası analog kanallar), Analog Çıkış Slot-2 (Slot 2 Kanal 5 
�la Slot 2 Kanal 8 arası analog kanallar) g�b�.

Şek�l.15

11 - KANAL AYARLARI

Analog Kanal Ayarları :
Kanal T�p�nden Analog Kanal t�p� seç�l�r ve Şek�l.16 dak� ekran gel�r. 

Şek�l.16

Kana Tanımı :
(Şek�l.16)

Grup : Kanalın hang� grupta kayıtlı olduğunu göster�r.
 
Kanal : Slot bazlı Analog g�r�ş kanal numarasını bel�rler.

Kanal Adı : Kanala ver�lecek ad buraya g�r�l�r. 

B�r�m : Kanalın ölçüm b�r�m�n� bel�rler.

Tanım : Kanala ekstra b�r not yazılmak �stend�ğ�nde kullanılır.

Şek�l.17

Sensör T�p� : Analog Input kanalına bağlanan sensörün t�p�n� bel�rler. Ayar seçenekler� c�hazın ürün kodlamasındak�
Sensör T�p�ne göre değ�şmekted�r.

Type-L Termokupl (Fe-Const)

0 Type-B Termokupl (Pt%18Rh-Pt)

1 Type-E Termokupl (Cr-Const)

2 Type-J Termokupl (Fe-Const)

3 Type-K Termokupl (NiCr-Ni)

4

5 Type-N Termokupl (Nicrosil-Nisil)

6 Type-R Termokupl (Pt%13Rh-Pt)

7 Type-S Termokupl (Pt%10Rh-Pt)

8 Type-T Termokupl (Cu-Const)

9 Type-U Termokupl (Cu-Const)

10 Pt-100 Rezistans Termometre

12 0-20mA

13 4-20mA

11 0-50mV

14 0-10V

15 2-10V

Sensör TipiNo
16 Pt-50 Rezistans Termometre

17

18

19 Ni-100 Rezistans Termometre

20 Ni-120 Rezistans Termometre

21

22

23

24

25

26

28

29

27

Sensör TipiNo

Sensör T�p� kodlamısı ( 0 ) olduğunda Tablo 1:Tablo.1

Analog G�r�ş :
(Şek�l.17)
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Kanal tanımlamadan önce tanımlanmadıysa grup oluşturulmalıdır. Kanal ayarlarına g�rmek �ç�n Ana Menü → Ayarlar →
Kanal Ayarları’na tıklayarak ulaşab�l�rs�n�z.(Şek�l.12-13). 

11 - Kanal Ayarları

Şek�l.12 Şek�l.13

Kanal Ayarlarına g�r�ld�ğ�nde Şek�l.14 dek� g�b� Kanal L�stes� ekranı gel�r. Daha önce h�ç kanal tanımlanmamışsa boş olarak
gel�r. Daha önce tanımlanmış kanal var �se bur da gözükmekted�r. Yen� b�r kanal eklemek �ç�n Ekle butonu kullanılır. Var
olan b�r kanalda değ�ş�kl�k yapacaksak önce l�steden değ�ş�kl�k yapılacak kanal seç�l�r ve Güncelle butonuna basarak ayar
sayfasına g�r�ş yapab�l�rs�n�z.

Şek�l.14

No : L�ste sıra numarasını göster�r.

GrupNo : Kanalın hang� grupta kayıtlı olduğunu göster�r.
 
Ad : Kanala ver�len �sm� göster�r.

Kanal Durumu : Kanala a�t sensör t�p�, kanal skalası, Alarm parametre-
ler� �le �lg�l� kısa b�lg�ler� ver�r. 

Ekle : Yen� b�r kanal eklemek �ç�n kullanılır.

Güncelle : Var olan b�r kanalda değ�ş�kl�k yapmak �ç�n kullanılır. 

S�l : Seç�len kanalı s�lmek �ç�n kullanılır.

Tamam : Kanal L�stes� ekranını kapatmak �ç�n kullanılır.

Kanal Ayarları :
Kanal Ayarlarından Ekle butonuna basıldığında Kanal Ayarları sayfası açılır (Şek�l.15). Öncel�kle Kanal T�p� sekmes�nden 
eklen�lecek kanalın t�p� seç�l�r. Buna bağlı olarak alt ekranda kend�n� güncelleyecekt�r. Kanal T�p� seçenekler�  c�haz dona-
nıma göre değ�ş�kl�k göstermekted�r.

Kanal T�pler� : 
Analog G�r�ş
Sanal Kanal
Röle Çıkış
D�j�tal G�r�ş
D�j�tal Çıkış

Kanal T�pler� takılı olduğu slot numarasına göre gözükmekted�r.

Örneğ�n; Analog Çıkış Slot-1 (Slot 1 Kanal 1 �la Slot 1 Kanal 4 arası analog kanallar), Analog Çıkış Slot-2 (Slot 2 Kanal 5 
�la Slot 2 Kanal 8 arası analog kanallar) g�b�.

Şek�l.15

11 - KANAL AYARLARI

Analog Kanal Ayarları :
Kanal T�p�nden Analog Kanal t�p� seç�l�r ve Şek�l.16 dak� ekran gel�r. 

Şek�l.16

Kana Tanımı :
(Şek�l.16)

Grup : Kanalın hang� grupta kayıtlı olduğunu göster�r.
 
Kanal : Slot bazlı Analog g�r�ş kanal numarasını bel�rler.

Kanal Adı : Kanala ver�lecek ad buraya g�r�l�r. 

B�r�m : Kanalın ölçüm b�r�m�n� bel�rler.

Tanım : Kanala ekstra b�r not yazılmak �stend�ğ�nde kullanılır.

Şek�l.17

Sensör T�p� : Analog Input kanalına bağlanan sensörün t�p�n� bel�rler. Ayar seçenekler� c�hazın ürün kodlamasındak�
Sensör T�p�ne göre değ�şmekted�r.

Type-L Termokupl (Fe-Const)

0 Type-B Termokupl (Pt%18Rh-Pt)

1 Type-E Termokupl (Cr-Const)

2 Type-J Termokupl (Fe-Const)

3 Type-K Termokupl (NiCr-Ni)

4

5 Type-N Termokupl (Nicrosil-Nisil)

6 Type-R Termokupl (Pt%13Rh-Pt)

7 Type-S Termokupl (Pt%10Rh-Pt)

8 Type-T Termokupl (Cu-Const)

9 Type-U Termokupl (Cu-Const)

10 Pt-100 Rezistans Termometre

12 0-20mA

13 4-20mA

11 0-50mV

14 0-10V

15 2-10V

Sensör TipiNo
16 Pt-50 Rezistans Termometre

17

18

19 Ni-100 Rezistans Termometre

20 Ni-120 Rezistans Termometre

21

22

23

24

25

26

28

29

27

Sensör TipiNo

Sensör T�p� kodlamısı ( 0 ) olduğunda Tablo 1:Tablo.1

Analog G�r�ş :
(Şek�l.17)
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Sensör T�p� kodlamısı ( 1 ) olduğunda Tablo 2:

11 - Kanal Ayarları 11 - KANAL AYARLARI

16

17 Pt-500 Rezistans Termometre

18 Pt-1000 Rezistans Termometre

19

20

21 Ni-200 Rezistans Termometre

22 Ni-500 Rezistans Termometre

23 Ni-1000 Rezistans Termometre

24 NiFe-604 Rezistans Termometre

25 NiFe-507 Rezistans Termometre

26 NTC 1K

28 PTC 1K

29 PTC 2K

27 NTC 2K

Sensör TipiNo

Type-L Termokupl (Fe-Const)

0 Type-B Termokupl (Pt%18Rh-Pt)

1 Type-E Termokupl (Cr-Const)

2 Type-J Termokupl (Fe-Const)

3 Type-K Termokupl (NiCr-Ni)

4

5 Type-N Termokupl (Nicrosil-Nisil)

6 Type-R Termokupl (Pt%13Rh-Pt)

7 Type-S Termokupl (Pt%10Rh-Pt)

8 Type-T Termokupl (Cu-Const)

9 Type-U Termokupl (Cu-Const)

10 Pt-100 Rezistans Termometre

12 0-20mA

13 4-20mA

11 0-50mV

14 0-10V

15 2-10V

Sensör TipiNo

12

13

11

14

15

Tablo.2

Alt Skala : Kanalın skala alt değer�n� bel�rler. Ayar aralığı ( -32000...32000 ).

Üst Skala : Kanalın Skala üst değer�n� bel�rler. Ayar aralığı ( -32000...32000 )

Sensör Kopuk : Kanala bağlanan sensörün algılanamaması durumunda, skalanın hang� değer� alacağını bel�rler.
Ayar aralığı ( LOW - HIGH )

Öteleme : Termokupl veya rez�stans termometre �le sıcaklık ölçümler�nde, oluşana b�r hatayı düzeltmek �ç�n kullnılır. Artı 
değer g�r�ld�ğ�nde ölçülen değere �lave ed�l�r, eks� değer g�r�l�rse ölçülen değerden çıkartılır.

Ayar aralığı ( -1000...1000 ). 

F�ltre Sab�t� : Kanal g�r�ş�ne uygulanan sayısal zaman sab�t�n� bel�rler. Be değer arttırıldığında okuma karalılığı artar, fakat
okuma hızı düşer. Ayar aralığı ( 0,1...10,0 sn )

Sıcaklık B�r�m� : Termokupl veya rez�stans termometre �le sıcaklık ölçümler�nde, sıcaklık b�r�m�n� bel�rler.

Ayar aralıkları ( ( °C ) Derece, ( °F ) Fahrenayt )

Noktanın Yer� : Tüm parametreler�n göstergedek� ondalık dereces�n� (Noktadan sonrak� hane sayısını) bel�rler. Termokupl
ve Rez�stans termometre t�pler�nde 0 veya 1 seç�lmel�d�r. 
Ayar aralığı ( 0...3 ).

Alarmlar :
(Şek�l.18)

Şek�l.18

Adı : Alarm 1  ver�lecek �sm� bel�rler. Ver�len �s�mle alarm loglarına kayıt
eder.

Alarm T�p� : Alarm 1 çalışma fonks�yonunu bel�rler. Tablo.3
 
Set Değer� : Alarm set değer�n� bel�rler. Ayar aralığı ( -32000...32000 )

Kontrol Set Değer� : Kontrol set değer�n� bel�rler. PID fonks�yonuda bu
set değer�ne göre çalışmaktadır. Aynı zaman da bazı alarm t�pler�de y�ne
bu set değer�ne bağlı olarak çalışmaktadır. Tablo.3. 

H�ster�s�z : Alarm set değer�n�n h�ster�s�z�n� bel�rler.
Ayar aralığı ( 0,1...100,0 ).

CSP H�ster�s�z : Kontrol set değer�n�n h�ster�s�z�n� bel�rler. 
Ayar aralığı ( 0,1...100,0 )

Buzzer Akt�fle : Alarm oluştuğunda c�haz �çer�s�nde bulunan buzzer �le sesl� uyarı vermes�n� ayarlar. Alarm oluştuğunda
buzzer�n hemen ötmes� �stem�yorsa Süre kısmında san�ye olarak gec�kme süres� tanımlama b�l�r.

Not : Alarm 1 de bulunan PID foks�yonları Alarm 2 yoktur.

0 Yok
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Üst Limit 
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Tablo.3

PID Ayarları :
(Şek�l.19)

Şek�l.19

PID parametreler� c�hazda çıkış modüller�nden b�r� varsa gözükmekted�r. Yoksa gözükmez. Bu sayfada PID parametreler�-
n� ayarlaya b�l�r, Auto-Tune �şlem�n� yaptırab�l�rs�n�z.

Auto Tune Set Değer� : Auto-Tune �şlem�n�n yapılacağı set değer�n�
bel�rler. Ayar aralığı ( -32000...32000 ).

Auto Tune H�ster�s�z : Auto-Tune �şlem� sırasında kullanılan h�teres�z 
değer�n� bel�rler. S�stem karasızlılığının 5-20 katı olarak g�r�lmel�d�r.
Ayar aralığı ( 0,1...100,0 )
 
P PID Kontrol Çıkışı : Poz�t�f yöndek� PID kontrol çıkışının oransal ban-
dını bel�rler. Ayar aralığı OFF (ON/OFF Kontrol), 0,1...999,9.  

N PID Kontrol Çıkışı : Negat�f yöndek� PID kontrol çıkışının oransal
bandını bel�rler. Ayar aralığı OFF (ON/OFF Kontrol), 0,1...999,9.

İntegral Sab�t� : İntegral zaman sab�t�.
Ayar aralığı OFF (Kapalı), 0,1...999,9. 

D�ss Zaman Sab�t� : D�feransal zaman sab�t�.
Ayar aralığı OFF (Kapalı), 0,1...999,9.

Kontrol Per�yodu : B�r kontrol çevr�m�n�n süres�n� bel�rler. Kontrol
per�yodu. Ayar aralığı ( 0,1...60,0 ).
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Sensör T�p� kodlamısı ( 1 ) olduğunda Tablo 2:

11 - Kanal Ayarları 11 - KANAL AYARLARI

16

17 Pt-500 Rezistans Termometre

18 Pt-1000 Rezistans Termometre

19

20

21 Ni-200 Rezistans Termometre

22 Ni-500 Rezistans Termometre

23 Ni-1000 Rezistans Termometre

24 NiFe-604 Rezistans Termometre

25 NiFe-507 Rezistans Termometre

26 NTC 1K

28 PTC 1K

29 PTC 2K

27 NTC 2K

Sensör TipiNo

Type-L Termokupl (Fe-Const)

0 Type-B Termokupl (Pt%18Rh-Pt)

1 Type-E Termokupl (Cr-Const)

2 Type-J Termokupl (Fe-Const)

3 Type-K Termokupl (NiCr-Ni)

4

5 Type-N Termokupl (Nicrosil-Nisil)

6 Type-R Termokupl (Pt%13Rh-Pt)

7 Type-S Termokupl (Pt%10Rh-Pt)

8 Type-T Termokupl (Cu-Const)

9 Type-U Termokupl (Cu-Const)

10 Pt-100 Rezistans Termometre

12 0-20mA

13 4-20mA

11 0-50mV

14 0-10V

15 2-10V

Sensör TipiNo

12

13

11

14

15

Tablo.2

Alt Skala : Kanalın skala alt değer�n� bel�rler. Ayar aralığı ( -32000...32000 ).

Üst Skala : Kanalın Skala üst değer�n� bel�rler. Ayar aralığı ( -32000...32000 )

Sensör Kopuk : Kanala bağlanan sensörün algılanamaması durumunda, skalanın hang� değer� alacağını bel�rler.
Ayar aralığı ( LOW - HIGH )

Öteleme : Termokupl veya rez�stans termometre �le sıcaklık ölçümler�nde, oluşana b�r hatayı düzeltmek �ç�n kullnılır. Artı 
değer g�r�ld�ğ�nde ölçülen değere �lave ed�l�r, eks� değer g�r�l�rse ölçülen değerden çıkartılır.

Ayar aralığı ( -1000...1000 ). 

F�ltre Sab�t� : Kanal g�r�ş�ne uygulanan sayısal zaman sab�t�n� bel�rler. Be değer arttırıldığında okuma karalılığı artar, fakat
okuma hızı düşer. Ayar aralığı ( 0,1...10,0 sn )

Sıcaklık B�r�m� : Termokupl veya rez�stans termometre �le sıcaklık ölçümler�nde, sıcaklık b�r�m�n� bel�rler.

Ayar aralıkları ( ( °C ) Derece, ( °F ) Fahrenayt )

Noktanın Yer� : Tüm parametreler�n göstergedek� ondalık dereces�n� (Noktadan sonrak� hane sayısını) bel�rler. Termokupl
ve Rez�stans termometre t�pler�nde 0 veya 1 seç�lmel�d�r. 
Ayar aralığı ( 0...3 ).

Alarmlar :
(Şek�l.18)

Şek�l.18

Adı : Alarm 1  ver�lecek �sm� bel�rler. Ver�len �s�mle alarm loglarına kayıt
eder.

Alarm T�p� : Alarm 1 çalışma fonks�yonunu bel�rler. Tablo.3
 
Set Değer� : Alarm set değer�n� bel�rler. Ayar aralığı ( -32000...32000 )

Kontrol Set Değer� : Kontrol set değer�n� bel�rler. PID fonks�yonuda bu
set değer�ne göre çalışmaktadır. Aynı zaman da bazı alarm t�pler�de y�ne
bu set değer�ne bağlı olarak çalışmaktadır. Tablo.3. 

H�ster�s�z : Alarm set değer�n�n h�ster�s�z�n� bel�rler.
Ayar aralığı ( 0,1...100,0 ).

CSP H�ster�s�z : Kontrol set değer�n�n h�ster�s�z�n� bel�rler. 
Ayar aralığı ( 0,1...100,0 )

Buzzer Akt�fle : Alarm oluştuğunda c�haz �çer�s�nde bulunan buzzer �le sesl� uyarı vermes�n� ayarlar. Alarm oluştuğunda
buzzer�n hemen ötmes� �stem�yorsa Süre kısmında san�ye olarak gec�kme süres� tanımlama b�l�r.

Not : Alarm 1 de bulunan PID foks�yonları Alarm 2 yoktur.
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Tablo.3

PID Ayarları :
(Şek�l.19)

Şek�l.19

PID parametreler� c�hazda çıkış modüller�nden b�r� varsa gözükmekted�r. Yoksa gözükmez. Bu sayfada PID parametreler�-
n� ayarlaya b�l�r, Auto-Tune �şlem�n� yaptırab�l�rs�n�z.

Auto Tune Set Değer� : Auto-Tune �şlem�n�n yapılacağı set değer�n�
bel�rler. Ayar aralığı ( -32000...32000 ).

Auto Tune H�ster�s�z : Auto-Tune �şlem� sırasında kullanılan h�teres�z 
değer�n� bel�rler. S�stem karasızlılığının 5-20 katı olarak g�r�lmel�d�r.
Ayar aralığı ( 0,1...100,0 )
 
P PID Kontrol Çıkışı : Poz�t�f yöndek� PID kontrol çıkışının oransal ban-
dını bel�rler. Ayar aralığı OFF (ON/OFF Kontrol), 0,1...999,9.  

N PID Kontrol Çıkışı : Negat�f yöndek� PID kontrol çıkışının oransal
bandını bel�rler. Ayar aralığı OFF (ON/OFF Kontrol), 0,1...999,9.

İntegral Sab�t� : İntegral zaman sab�t�.
Ayar aralığı OFF (Kapalı), 0,1...999,9. 

D�ss Zaman Sab�t� : D�feransal zaman sab�t�.
Ayar aralığı OFF (Kapalı), 0,1...999,9.

Kontrol Per�yodu : B�r kontrol çevr�m�n�n süres�n� bel�rler. Kontrol
per�yodu. Ayar aralığı ( 0,1...60,0 ).
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11 - Kanal Ayarları 11 - KANAL AYARLARI
PID Alt L�m�t� : PID kontrol çıkışının alt l�m�t�n� bel�rler. Ayar aralığı ( -100,0 - (PID üst l�m�t değer�) ).

PID Üst L�m�t� : PID kontrol çıkışının üst l�m�t değer�n� bel�rler. Ayar aralığı ( (PID alt l�m�t değer�) - 100,0 )
 
P PID Kontrol Çıkışı : Poz�t�f yöndek� PID kontrol çıkışının oransal ban-
dını bel�rler. Ayar aralığı OFF (ON/OFF Kontrol), 0,1...999,9.  

Auto Tune BAŞLAT : Auto-Tune �şlem�n� başlatmak �ç�n kullanılır. 

Auto Tune DURDUR : Auto Tune �şlem�n� durdurmak �ç�n kullanılır.

İptal : PID Ayarları menüsünü kaydetmeden kapatmayı sağlar.

Tamam : PID Ayarları menüsünü yapılan değ�ş�kl�kler� kayded�p kapatmayı sağlar.

ANALOG ÇIKIŞ :
(Şek�l.20)

Şek�l.20

Analog Çıkış menüsü c�hazda Analog Çıkış modüller�nden b�r� var �se gözükmekted�r.

Çıkış Fonks�yonu : Analog çıkışın nasıl çalışacağını bel�rler Tablo.4

Çıkış T�p� : Analog çıkışın t�p�n� bel�rler. Tablo.5

Alt Skala : Analog çıkış modülünün transm�tter olarak kullanılması duru-
munda, çıkış skalasının alt l�m�t�n� bel�rler. 
Ayar aralığı ( -32000...32000 )

Üst Skala : Analog çıkış modülünün transm�tter olarak kullanılması duru-
munda, çıkış skalasının üst l�m�t�n� bel�rler. 
Ayar aralığı ( -32000...32000 )

0 Yok

1 Pozitif yöndeki PID kontrol çıkışı.

2 Negatif yöndeki PID kontrol çıkışı.

3 Proses değeri iletimi (Proses Transmitter)

4 Set değeri iletimi (Set Point Transmitter)

Analog Çıkış FonksiyonuNo

Tablo.4

0 0-20mA

1 20-0mA

2

3

Analog Çıkış TipiNo

4

5

6

7

4-20mA

20-4mA

0-10V

10-0V

2-10V

10-2V

Uyarı: İlk dört seçeneğin kullanılabilmesi için ürün 
kodunda bu modülün “0/4-20mA çıkışlı” olarak, son 
dört seçeneğin kullanılabilmesi için ise “0/2-10V 
çıkışlı” olarak seçilmiş olması gerekir.

Tablo.5

GENEL AYARLAR :
(Şek�l.21)

Şek�l.21

Kanalın yazı t�p�, kanal reng� g�b� ayarların yapıldığı menüdür.

Panel Görünüm :

Değer Artalan Reng� : Kanal a�t değer�n zem�n reng�n� bel�rler.

Değer Reng� : Kanalın değer reng�n� bel�rler.

Başlık Artalan Reng� :Kanal �sm�n�n ve b�r�m�n�n zem�n reng�n� bel�rler.

Başlık Reng� : Kanal �sm�n�n reng�n� bel�rler.

Toplayıcı Reng� : Toplayıcı değer�n�n reng�n� bel�rler.

Değer Fontu : Kanal değer�n�n yazı st�l�n� bel�rler.

Şek�l.22

Bar Görünüm :

Bar Arka Alan Reng� : Bar grafik ekranının zem�n reng�n� bel�rler.

Izgara Değer Reng� : Izgara skala reng�n� bel�rler.

Bar Boş Alan Reng� : Izgara boş alan reng�n� bel�rler.

Bar Dolu Alan Reng� : Izgara dolu alan reng�n� bel�rler.

Başlık Artalan Reng� : Başlık zem�n reng�n� bel�rler.

Başlık Reng� : Başlık yazı reng�n� bel�rler.

Değer Artalan Reng� : Kanal değer�n�n zem�n reng�n� bel�rler.

Değer Reng� : Kanal değer�n�n reng�n� bel�rler.

Şek�l.23

Toplayıcı Akt�f : Toplayıcının akt�f olup olmadığını bel�rler.

Zamanlama : Toplayıcının çalışma zaman b�r�m�n� bel�rler.
Ayar aralığı : San�ye, Dak�ka, Saat

Panel Konumu : Panel görünümünde toplayıcı değer�n� yer�n� bel�rler.
Alt seç�l�rse kanal değer�n�n alrında görünür. Üst seç�l�rse kanal değer�
�le yer değ�şt�r�r ve kayıt yaparken toplam değer� kaydeder.

B�r�m : Toplayıcının b�r�m�n� bel�rler.

TOPLAYICI :
(Şek�l.23)

Bu özell�k kanal sensör t�p� mA veya V g�r�ş seçenekler�nden b�r� seç�l� �se kullanılab�l�r. Bu fonks�yon akt�flend�ğ�nde
ekranda kanal değer�n�n altında gözükmekted�r (Şek�l 24). 

Şek�l.24

1 - Kanal değer�n�n b�r�m�.

2 - Toplayıcının b�r�m�.

3 - Kanal değer�.

4 - Toplayıcı değer�

5 - Kanal �sm�.

1

2

3

4

5
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11 - Kanal Ayarları 11 - KANAL AYARLARI
PID Alt L�m�t� : PID kontrol çıkışının alt l�m�t�n� bel�rler. Ayar aralığı ( -100,0 - (PID üst l�m�t değer�) ).

PID Üst L�m�t� : PID kontrol çıkışının üst l�m�t değer�n� bel�rler. Ayar aralığı ( (PID alt l�m�t değer�) - 100,0 )
 
P PID Kontrol Çıkışı : Poz�t�f yöndek� PID kontrol çıkışının oransal ban-
dını bel�rler. Ayar aralığı OFF (ON/OFF Kontrol), 0,1...999,9.  

Auto Tune BAŞLAT : Auto-Tune �şlem�n� başlatmak �ç�n kullanılır. 

Auto Tune DURDUR : Auto Tune �şlem�n� durdurmak �ç�n kullanılır.

İptal : PID Ayarları menüsünü kaydetmeden kapatmayı sağlar.

Tamam : PID Ayarları menüsünü yapılan değ�ş�kl�kler� kayded�p kapatmayı sağlar.

ANALOG ÇIKIŞ :
(Şek�l.20)

Şek�l.20

Analog Çıkış menüsü c�hazda Analog Çıkış modüller�nden b�r� var �se gözükmekted�r.

Çıkış Fonks�yonu : Analog çıkışın nasıl çalışacağını bel�rler Tablo.4

Çıkış T�p� : Analog çıkışın t�p�n� bel�rler. Tablo.5

Alt Skala : Analog çıkış modülünün transm�tter olarak kullanılması duru-
munda, çıkış skalasının alt l�m�t�n� bel�rler. 
Ayar aralığı ( -32000...32000 )

Üst Skala : Analog çıkış modülünün transm�tter olarak kullanılması duru-
munda, çıkış skalasının üst l�m�t�n� bel�rler. 
Ayar aralığı ( -32000...32000 )

0 Yok

1 Pozitif yöndeki PID kontrol çıkışı.

2 Negatif yöndeki PID kontrol çıkışı.

3 Proses değeri iletimi (Proses Transmitter)

4 Set değeri iletimi (Set Point Transmitter)

Analog Çıkış FonksiyonuNo

Tablo.4

0 0-20mA

1 20-0mA

2

3

Analog Çıkış TipiNo

4

5

6

7

4-20mA

20-4mA

0-10V

10-0V

2-10V

10-2V

Uyarı: İlk dört seçeneğin kullanılabilmesi için ürün 
kodunda bu modülün “0/4-20mA çıkışlı” olarak, son 
dört seçeneğin kullanılabilmesi için ise “0/2-10V 
çıkışlı” olarak seçilmiş olması gerekir.

Tablo.5

GENEL AYARLAR :
(Şek�l.21)

Şek�l.21

Kanalın yazı t�p�, kanal reng� g�b� ayarların yapıldığı menüdür.

Panel Görünüm :

Değer Artalan Reng� : Kanal a�t değer�n zem�n reng�n� bel�rler.

Değer Reng� : Kanalın değer reng�n� bel�rler.

Başlık Artalan Reng� :Kanal �sm�n�n ve b�r�m�n�n zem�n reng�n� bel�rler.

Başlık Reng� : Kanal �sm�n�n reng�n� bel�rler.

Toplayıcı Reng� : Toplayıcı değer�n�n reng�n� bel�rler.

Değer Fontu : Kanal değer�n�n yazı st�l�n� bel�rler.

Şek�l.22

Bar Görünüm :

Bar Arka Alan Reng� : Bar grafik ekranının zem�n reng�n� bel�rler.

Izgara Değer Reng� : Izgara skala reng�n� bel�rler.

Bar Boş Alan Reng� : Izgara boş alan reng�n� bel�rler.

Bar Dolu Alan Reng� : Izgara dolu alan reng�n� bel�rler.

Başlık Artalan Reng� : Başlık zem�n reng�n� bel�rler.

Başlık Reng� : Başlık yazı reng�n� bel�rler.

Değer Artalan Reng� : Kanal değer�n�n zem�n reng�n� bel�rler.

Değer Reng� : Kanal değer�n�n reng�n� bel�rler.

Şek�l.23

Toplayıcı Akt�f : Toplayıcının akt�f olup olmadığını bel�rler.

Zamanlama : Toplayıcının çalışma zaman b�r�m�n� bel�rler.
Ayar aralığı : San�ye, Dak�ka, Saat

Panel Konumu : Panel görünümünde toplayıcı değer�n� yer�n� bel�rler.
Alt seç�l�rse kanal değer�n�n alrında görünür. Üst seç�l�rse kanal değer�
�le yer değ�şt�r�r ve kayıt yaparken toplam değer� kaydeder.

B�r�m : Toplayıcının b�r�m�n� bel�rler.

TOPLAYICI :
(Şek�l.23)

Bu özell�k kanal sensör t�p� mA veya V g�r�ş seçenekler�nden b�r� seç�l� �se kullanılab�l�r. Bu fonks�yon akt�flend�ğ�nde
ekranda kanal değer�n�n altında gözükmekted�r (Şek�l 24). 

Şek�l.24

1 - Kanal değer�n�n b�r�m�.

2 - Toplayıcının b�r�m�.

3 - Kanal değer�.

4 - Toplayıcı değer�

5 - Kanal �sm�.

1

2

3

4

5
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11 - Kanal Ayarları 12 - SÜREÇ YÖNETİMİ
SET DEĞERLERİNİN DEĞİŞTİRİLMESİ:
(Şek�l.40)

Şek�l.40

Kontrol Set Değer� : Kanala a�t PID kontrol set değer�.

A1 Set : Kanala a�t Alarm 1 set değer�.

A2 Set :Kanala a�t Alarm 2 set değer�.

Toplayıcı Resetleme : Toplayıcı fonks�yonu açık �se gözükür ve toplayıcıyı
resetlemek �ç�n kullanılır.

Kanal üstüne ç�ft tıklandığında (Şek�l.40) dak� g�b� Alarm Set Ayarları menüsü açılır.

Ürün bazlı kayıt yapılmak �stend�ğ�nde kullanılmaktadır. Bu menüden ürün t�p� ve süreç numarası g�rerek �şlem�n başlangıç
ve b�t�ş tar�hler�n� otomat�k olarak kaydeder. B�lg�sayar ortamında rapor alırken de süreç numarası �le rapor alınab�l�r. Bu
menüye g�rmek �ç�n önece Ana Menü → Süreç Yönet�m�n� tıklayarak menüye g�reb�l�rs�n�z.

1 2 3 4 5
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7
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1 - Süreç sıra numarası.

2 - Süreç te ürüne ver�len �s�m.

3 - Sürec tanımının oluşturulduğu tar�h. 

4 - Süreç oluşturma tar�h�. Süreç� seç�p başlat ded�kten sonra
     otomat�k olarak atar.

5 - Süreç b�t�ş tar�h�. Süreç b�t�m�nde otomat�k olarak atar.

6 - Yen� b�r süreç eklemek �ç�n kullanılır.

7 - Oluşturulan b�r süreçte güncelleme yapmak �ç�n kullanılır.

8 - Oluşturulmuş b�r süreç� s�lmek �ç�n kullanılır.

9 - Süreç başlatmak �ç�n kullanılır.

10 - Sürec� manuel durdurmak �ç�n kullanılır.

11 - Süreç l�stes�n� kapatmak �ç�n kullanılır.

Şek�l.25

SÜREÇ EKLEME :

Süreç l�stes� ekraında �ken EKLE butotuna basarak yen� b�r süreç oluşturulab�l�r (Şel�k.26).

Şek�l.26

Süreç No: Süreç �şlem�ne ver�len sıra numarası.

Ürün T�p� : Süreç �şlem�nde yapılan ürünün t�p�.

Sab�t Zamanlı : Bu kutu �şaretl� değ�l �se süreç �şlem� manuel olarak 
durdurlurlur.  Kutu �şaretl� �se süreç�n b�t�ş zamanını ayarlar.

Süre : İlk kutu otomat�k b�teçey� sayısal sürey�, �k�nc� kutuda
g�r�len sayısal süren�n b�r�m�n� bel�rler.
Ayar aralığı : San�ye, Dak�ka, Saat 
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SET DEĞERLERİNİN DEĞİŞTİRİLMESİ:
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13 - CİHAZ AYARLARI
C�haz �le �lg�l� genel tüm ayarların yapıldığı menüdür. Bu menüye g�rmek �ç�n önce Ana Menü → C�haz Ayarlarını tıklanarak 
ulaşılab�l�r.(Şek�l.27)

Bu menüden yapılab�lecek �şlemler:

1 - Tar�h Saat ayarları
2 - Network Ayarları
3 - E-Posta Ayarları
4 - Modbus Bağlantı (RS485 ve TCP Ayarları)
5 - Kullanıcı Ayarları
6 - Web Arayüzü (Web Server Ayarları) 
7 - C�haz B�lg�ler�
8 - S�stem Logları
9 - Dosya Yönet�m�
10 - Genel Ayarlar
11 - Donanım Ayarları
12 - C�haz Kal�brasyonu
13 - C�haz Test
14 - Fabr�ka Ayarları
15 - Bakım Modu
16 - Yen�den Başlat

Şek�l.27

TARİH SAAT AYARLARI :

C�hazın Tar�h ve Saat Ayarlarının yapıldığı menüdür. Bu menüye g�rmek �ç�n önce Ana Menü → C�haz Ayarlarını → Tar�h
Saat ayarlarına tıklanarak ulaşılab�l�r.(Şek�l,28)

1 2 3 4 5 6 7 8

9
10

1 - Güncel ayarlı olan tar�h ve saat� göster�r.

2 - Saat ayarının saat zaman ayarı.

3 - Saat ayarının dak�ka zaman ayarı. 

4 - Saat ayarının san�ye zaman ayarı.

5 - Hang� ayda olduğunu göster�r.

6 - Hang� yıl olduğunu göster�r.

7 - Tar�h ayarı yaparken aylar arası geç�ş yapmayı sağlar.

8 - Tar�h ayarı yaparken yıllar arası geç�ş yapmayı sağlar.

9 - Tar�h ayarı yaparken gün seç�m�n� sağlar.

10 - Saat ayarı yaparken değer� değ�şt�rmeye yarar.

TAMAM : Yapılan değ�ş�kl�kler� kayded�p menüden çıkmayı
sağlar.

İPTAL : Değ�ş�kl�k yapmadan menüden çıkmayı sağlar.

Şek�l.28
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NETWORK AYARLARI :

C�hazın Ethernet bağlantısı var �se buna bağlı ayarların yapıldı menüdür.(Şek�l,29)

Şek�l.29

E-POSTA AYARLARI

C�hazda tanımlanan kanallardan b�r�nde alarm oluştuğunda bunun la �lg�l� b�lg�lend�rme amaçlı ma�ller göndermey� sağlar.
Bu menüye g�rmek �ç�n önce Ana Menü → Ayarlar → C�haz Ayarları → E-Posta Ayarları tıklanarak ulaşılab�ş�r. Toplamda
altı k�ş�ye ma�l gönder�le b�l�r.(Şek�l.30)

Şek�l.30

E-Posta Adres� : Ema�l gönderen�n E-postası.

Smtp Sunucusu : Ema�l gönderen�n Smtp Sunucu ayarını bel�rler.

Smtp Port : Ema�l gönder�n�n Smtp Port numarasını bel�rler. 

Ssl Kullan : Ssl kullanımını bel�rler.

Kullanıcı Adı : Ema�l gönderen�n kullanıcı adını bel�rler.

Ş�fre : Ema�l gönderen�n ş�fres�n� bel�rler.

Ma�l Adres L�stes� : Ma�l gönder�leçek k�ş�ler�n E-posta adresler�n� 
bel�rler. Toplam altı k�ş�ye ma�l atılab�l�r. Kullanılmayan adresler boş
bırakılmalıdır.
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MODBUS BAĞLANTI :

Bu menüden Rs485 �let�ş�m parametreler�n� ayarlandığı menüdür. Bun menüye g�rmek �ç�n öncel�kle Ana Menü →
Ayarlar → C�haz Ayarları → Modbus Bağlantı tıklanmalıdır (Şek�l.31). C�haz Modbus TCP/IP ve RS485 RTU �le herhang� b�r
skala s�stem�ne ver� aktarab�l�r veya Master RTU protokolü �le har�c� c�hazlardan ver� toplaya b�l�r. Modbus özell�ğ�n�n
kullanılab�lmes� �ç�n öncel�kle akt�flenmes� gerekmekted�r.  Daha sonra Master yada Slave çalışma şekl� seç�lmel�d�r.

Şek�l.31
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KULLANICI AYARLARI :

Kullanıcı tanımlarının, ş�freler�n�n ve yetk�lend�rmeler�n yapıldığı menüdür. C�haz fabr�ka ayarlarında Adm�n �le açılmaktadır.
Adm�n kullanıcısı tüm yetk�lere ve sah�pt�r. Bütün atamaları da  adm�n kullanıcısı yapar. Bu menüye g�rmek �ç�n önce Ana
Menü → Ayarlar → Kullanıcı Ayarlarına tıklanılmalıdır (Şek�l32). C�haz her açıldığında son kullanıcı g�r�ş� �le açılır. Son
kullanıcı ş�fre tanımlamamışsa c�haz d�rek açılır. Eğer kullanıcı ş�fre tanımlamışsa c�haz d�rek açılmaz. Kullanıcı ekranıyla
açılır ve kullanıcı g�r�ş� �ster. Bu esnada kayıtlar devam eder.  

Şek�l.32

Ekle : Yen� kullanıcı eklemek �ç�n kullanılır.

Güncelle : Daha önce oluşturulmuş kullanıcı ayarlarında değ�ş�kl�k 
yapmak �ç�n kullanılır. 

S�l : Daha önce oluşturulmuş olan kullanıcıyı s�lmek �ç�n kullanılır.

Şek�l.33

Kullanıcı Adı : Kullanıcı g�r�ş� yaparken kullanılacak �s�m. Bu �s�m aynı
zamanda c�haz ekranında sol üst kısımda gözükmekted�r.

Ş�fre : Her kullanıcı kend�ne göre ş�fre tanımlaya b�l�r. Eğer ş�fre
tanımlanmazsa c�hazda g�r�ş yaparken kullanıcı adı yazılması yeterl�
olacaktır. 

Ad : Kullanıcıya a�d ad.

Soyad : Kullanıcının soyadı.

Rol : Kullanıcının yetk�ler�n� bel�rler. Üç adet yetk�lend�rme tanımlana-
b�l�r.
Bunlar;
İzleme : C�hazda sadece �zleme yapab�l�r. H�ç b�r şey değ�şt�remez.

Oparatör : C�hazda �zleme yapab�l�r. süreç başlatab�l�r. USB den
                 yedekleme alab�l�r.

Yönet�c� : C�haz üzer�nde tam yetk�ye sah�p olur. 

WEB SERVER :

Ethernet bağlantısı var �se ortak ağ bağlantısında bulunan b�lg�sayar veya telefondan o ang� kanal b�lg�ler�n� ve c�haz �le 
�lg�l� bazı b�lg�ler� göre b�l�rs�n�z. Aynı zamanda c�hazın o ank� ekran görünümünü de göreb�l�rs�n�z. Bunun �ç�n web sunucu
akt�fm�? kutucuğu �şaretl� olmalıdır ve bağlantı portu ayarlanmalıdır. Bu menüye g�rmek �ç�n Ana Menü → Ayarlar → C�haz
Ayarları → Web Server tıklanmalıdır. Web servere bağlanmak �ç�n tarayıcıda c�hazın IP adres� sonrada c�hazdak� port
numarasını g�rmen�z yeterl�d�r.
Örneğ�n : 192.168.1.222:8080

Şek�l.34
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REGESTER ADRES TABLOSU : 

Reg�ster adresler� kanal numaralarına göre 1'den başlayarak sıralanmaktadır.
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REGESTER ADRES TABLOSU : 

Reg�ster adresler� kanal numaralarına göre 1'den başlayarak sıralanmaktadır.
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CİHAZ BİLGİLERİ :

C�haz model�, ser� nosu, vers�yon numarası g�b� b�lg�ler veren menüdür.

Şek�l.35

SİSTEM LOGLARI :

C�haz kend� �çer�s�nde oluşab�lecek hatalar �le �lg�l� olarak tutuğu kayıtlar.(Şek�l.36)

Şek�l.36

DOSYA YÖNETİMİ :

Kanal ver�ler�n�, hareket günlüğünü, alarm ver�ler�n� ve s�stem loglarını s�lmek �ç�n kullanılır. Tek tek yada heps�n� seçerek
Seç�l� Ver�ler� S�l e tıklayarak yapab�l�rs�s�nz.(Şek�l.37)

Şek�l.37

GENEL AYARLAR :

C�haz d�l� ve c�hazda kullanılan renk palet� seç�m� g�b� çeş�tl� ayarların yapıldı menüdür. (Şek�l.38) 

1 - USB takıldığında otomat�k yedekleme ekranının açılmasını sağlar. 

2 - C�hazda kullanılan renk palet�n� seçer.

3 - C�haz kullanılacak d�l� seçer.

1

2

3

Şek�l.38

FABRİKA AYARLARI :

C�hazın fabr�ka ayarlarına dönmes� �ç�n kullanılır. Bu �şlem sonucunda donanım ayarları dah�l her şey� s�ler. (Şek�l.39)

Şek�l.39

DONANIM AYARLARI :

Bu menü üret�c� firma tarafından kullanılmaktadır. Bu yüzden d�ğer kullanıcılara kapalıdır.

CİHAZ KALİBRASYONU :

Bu menü üret�c� firma tarafından kullanılmaktadır. Bu yüzden d�ğer kullanıcılara kapalıdır.

CİHAZ TEST :

Bu menü üret�c� firma tarafından kullanılmaktadır. Bu yüzden d�ğer kullanıcılara kapalıdır.

BAKIM MODU :

Bu menü üret�c� firma tarafından kullanılmaktadır. Bu yüzden d�ğer kullanıcılara kapalıdır.

YENİDEN BAŞLAT :

C�hazı yen�den başlatmak �ç�n kullanılır.
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CİHAZ BİLGİLERİ :

C�haz model�, ser� nosu, vers�yon numarası g�b� b�lg�ler veren menüdür.

Şek�l.35

SİSTEM LOGLARI :

C�haz kend� �çer�s�nde oluşab�lecek hatalar �le �lg�l� olarak tutuğu kayıtlar.(Şek�l.36)

Şek�l.36

DOSYA YÖNETİMİ :

Kanal ver�ler�n�, hareket günlüğünü, alarm ver�ler�n� ve s�stem loglarını s�lmek �ç�n kullanılır. Tek tek yada heps�n� seçerek
Seç�l� Ver�ler� S�l e tıklayarak yapab�l�rs�s�nz.(Şek�l.37)

Şek�l.37

GENEL AYARLAR :

C�haz d�l� ve c�hazda kullanılan renk palet� seç�m� g�b� çeş�tl� ayarların yapıldı menüdür. (Şek�l.38) 

1 - USB takıldığında otomat�k yedekleme ekranının açılmasını sağlar. 

2 - C�hazda kullanılan renk palet�n� seçer.

3 - C�haz kullanılacak d�l� seçer.

1

2

3

Şek�l.38

FABRİKA AYARLARI :

C�hazın fabr�ka ayarlarına dönmes� �ç�n kullanılır. Bu �şlem sonucunda donanım ayarları dah�l her şey� s�ler. (Şek�l.39)

Şek�l.39

DONANIM AYARLARI :

Bu menü üret�c� firma tarafından kullanılmaktadır. Bu yüzden d�ğer kullanıcılara kapalıdır.

CİHAZ KALİBRASYONU :

Bu menü üret�c� firma tarafından kullanılmaktadır. Bu yüzden d�ğer kullanıcılara kapalıdır.

CİHAZ TEST :

Bu menü üret�c� firma tarafından kullanılmaktadır. Bu yüzden d�ğer kullanıcılara kapalıdır.

BAKIM MODU :

Bu menü üret�c� firma tarafından kullanılmaktadır. Bu yüzden d�ğer kullanıcılara kapalıdır.

YENİDEN BAŞLAT :

C�hazı yen�den başlatmak �ç�n kullanılır.
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